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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-0 OST - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna OST Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt objetych przedmiotowym zadaniem.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowaé w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1. Wymagania Ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowac w
powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

1.3. Zakres Robot objetych OST
Zakres robét obejmuje wszystkie prace wchodzgce w sktad prac wymienionych w podpunkcie 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia w Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami i
specyfikacjg OST “Wymagania Ogélne”.

1.4.1 Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamdwienia.

1.4.2. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji.

1.4.3. Inspektor Nadzoru —osoba powotana przez zamawiajgcego do dziatania jako Inspektor Nadzoru
upowazniony jest wydawac kierownikowi budowy lub kierownikowi robét polecenia, dotyczgce: usuniecia
nieprawidtowosci lub zagrozen, wykonania préb lub badan, takze wymagajacych odkrycia robdt lub
elementdéw zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz dotyczgcych prowadzonych robdét budowlanych i
dowodéw dopuszczenia do stosowania w budownictwie wyrobéw budowlanych oraz urzadzen
technicznych,

1.4.4. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét z dopuszczalnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju Robot budowlanych.

1.4.5. Aprobata techniczna — dokument potwierdzajgcy pozytywna ocene techniczng wyrobu stwierdzajgca
jego przydatnosc do stosowania. Aprobata techniczna powinna zawiera¢ w szczegdlnosci:

1) podstawe prawng,

2) identyfikacje techniczna i nazwe handlowa wyrobu oraz nazwe i adres wnioskodawcy,

3) przeznaczenie, zakres i warunki stosowania wyrobu oraz, w miare potrzeb, warunki jego uzytkowania i
konserwacji,

4) wtasciwosci uzytkowe i wtasnosci techniczne wyrobu, istotne zwigzane z wymaganiami podstawowymi,
ich poziom oraz metody badan,

5) klasyfikacje wynikajgca z odrebnych przepiséw i Polskich Norm,

6) kryteria techniczne na potrzeby certyfikacji na znak bezpieczenstwa,

7)wytyczne dotyczace technologii wytwarzania, pakowania, transportu i sktadowania oraz szczegdétowy
sposéb znakowania wyrobu,

8) date wydania i termin waznosci aprobaty,

9) stwierdzenie pozytywnej oceny technicznej i przydatnosci wyrobu do stosowania w budownictwie w
zakresie okreslonym w pkt 3,
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10) wskazanie obowigzujgcego systemu oceny zgodnosci,

11) wykaz dokumentéw wykorzystanych w postepowaniu akrobacyjnym, w tym wykaz raportéw z badan
wyrobu,

12) pouczenie, ze aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajgcym wyréb do obrotu i stosowania
w budownictwie.

Aprobaty techniczne, z wyjatkiem aprobat technicznych wyrobéw stosowanych w budownictwie
obronnym, publikowane s3 w ramach wfasnych wydawnictw jednostek aprobujgcych. Oznaczone
znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci ze
zharmonizowang normga europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata
techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez
Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi.

1.4.6. Specyfikacja — oznacza specyfikacje robét zataczong do zamdwienia oraz wszelkie zmiany tego
dokumentu lub uzupetnienia dokonane zgodnie z klauzula lub przedtozone przez Wykonawce i
zatwierdzone przez Inspektora.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy w terminie okreslonym w Umowie Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé:
- Opis planowanych prac
- Przedmiary robét
- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

1.5.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacjg Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegélnione choéby w jednym
z nich s3 obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W
przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane
Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST. Dane okreslone w
Dokumentacji projektowej bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wptynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione
innymi, a roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy i Tablica Informacyjna

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i
znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony Robét. Przed przystgpieniem do
robot Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscu uzgodnionym z Inzynierem Tablice Informacyjne zgodne
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z wymaganiami Prawa Budowlanego. Tablice bedg w utrzymywane przez Wykonawce przez caty okres
realizacji Inwestycji.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene
umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robét Wykonawca
bedzie:
a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony $rodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s0b lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
W nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:
I) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk.
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisbw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywadé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0sdb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrone wszelkich instalacji znajdujacych sie na terenie szkoty.
Wykonawca zapewni witasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora, Zamawiajacego oraz wtasciciela instalacji, jak rdwniez bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca musi dostosowac sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas
transportu materiatdw na drogach publicznych poza granicami terenu budowy okreslonymi w kontrakcie.
Zezwolenia na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi uzyskane przez Wykonawce od
uprawnionych instytucji, nie zwalniajg Wykonawcy od odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia drég,
spowodowane ruchem tych pojazddéw.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wszystkie uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i musi
dokonac¢ napraw lub wymieni¢ uszkodzone elementy na koszt wtasny, uzyskujgc aprobate Inzyniera.

1.5.9. Wymagania dotyczgce bezpieczeristwa i higieny pracy.

Wykonawca zobowigzany jest zgodnie z przepisami opracowaé Plan Bezpieczenstwa i Ochrony
Zdrowia na budowie. Wykonawca musi przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczerstwa i higieny
pracy zgodnie z opracowanym planem BIOZ, a w szczegdlnosci przestrzegac przepiséw zakazujgcych pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajagcych wymagan sanitarnych.
Wykonawca musi zapewnié wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprzet ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na terenie budowy, oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca musi
zapewnic i utrzymaé w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla catego personelu zatrudnionego przy
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robotach objetych kontraktem. Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane z spetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowy.

1.5.10. Utrzymanie robdt podczas budowy.

Wykonawca zobowigzany jest utrzymaé wykonane Roboty do czasu odbioru koricowego lub
czesciowego w stanie pozwalajagcym na dokonanie odbioru i przekazanie Zamawiajgcemu. Jezeli
Wykonawca zaniedba utrzymanie budowli w zadawalajgcym stanie, to na polecenie Inzyniera musi
rozpoczgé roboty zapewniajgce utrzymanie nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. Nie
wykonanie polecenia bedzie skutkowato natychmiastowym zatrzymaniem robdét przez Inzyniera.

1.5.11. Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowigzek znaé i przestrzegaé wszystkie aktualne przepisy prawa (ustawy,
rozporzadzenia itp.), zarzadzenia wtadz samorzgdowych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktére sg
zwigzane z realizacjg robdt lub mogg wptywac na sposéb ich wykonania i prowadzenia. np. rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.

401).
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiadaé warunkom
okreslonym w art. 10 Ustawy ,,Prawo Budowlane” i Ustawie o wyrobach budowlanych.

Wykonawca dla potwierdzenia jakos$ci uzytych materiatéw dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jako$¢ materiatow.

2.2. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do Robdét Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczace proponowanego
Zzrédfa wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (czesci) materiatéw z
danego Zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposéb ciggty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu
Robdét.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do Robdt,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do Robét i byty dostepne
do kontroli przez Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy
w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce

2.4. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, badZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie
tych materiatéw do innych robdt niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie
przewarto$ciowany przez Inzyniera.
Kazdy rodzaj Robdt, w ktdrym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.
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2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 2
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuiszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdt powinien byé zgodny z
ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy
wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST
przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia  sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdiniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdét.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczel obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz, co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb cigglty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa. S$rodki
transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢é uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych
na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementédw robdt
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowe] lub przekazanymi na pismie
przez Inzyniera.
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Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robdt zostang, jesli wymagad tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na witasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementédw Robdt bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i Robdt, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢ Robdét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz Robét. Przed
zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgdaé¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzac
pomiary i badania materiatdw oraz Robdt z czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze Roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne wymagania, co
do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie
zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
Robdt zgodnie z Umowa.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.3. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych,
- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku
wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i
ktdre spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;j.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
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Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badain bedg dostarczone przez
Wykonawece Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprdocz w/w nastepujgce dokumenty:
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- protokoty odbioru Robét,
- protokoty narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.
Przechowywanie dokumentéw budowy:
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentédw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacja
Projektowq i ST w jednostkach ustalonych w Przedmiarze.
Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
Robdt i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera
na piSmie. Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane
przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres
trwania Robét.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robodt, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robdt zanikajgcych przeprowadza sie w
czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarédw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzdr zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi korncowemu.
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8.1. Odbior Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér Robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr Robdt zanikajacych i
ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdblnego postepu Robét. Odbioru Robdt dokonuje Inzynier. Gotowos$é danej
czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie
pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.
Jakosc¢ i ilos¢ Robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg
Projektowq, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér koncowy
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokdt odbioru
ostatecznego Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowad nastepujgce dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowg podstawowag z naniesionymi ewentualnymi zmianami oraz dodatkows, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.
. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).
. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
. Rejestry Obmiaréw
. Wyniki pomiaréw kontrolnych .
. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST
. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych
. Instrukcje eksploatacyjne.

0O NOYULL B~ WN

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robdt. Wszystkie zarzagdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce
bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu lub cena ryczattowa dla danych elementéw lub catosci
roboét.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i
w Dokumentacji Projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
- wartos¢ uzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i
transportu na plac budowy,
- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w rdinych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czytac facznie z Rysunkami i
Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich
zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie
pdzniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedg wykonywane w
bezpieczny sposdb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzujg w
zwigzku z wykonaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowied na réwni z wszystkimi
innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. Zakfada sie, iz Wykonawca dogtebnie
zaznajomit sie z trescig i wymaganiami tych norm. Jednocze$ni Wykonawce obowigzujg ustalenia zawarte
w:
1. Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz.1126, Nr 109 poz.
1157 i Nr 120 poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr
129 poz. 1439 i Nr 154 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718 Nr207 poz.
2016 z 2004 Nr 6 poz. 41, Nr 92 poz.881, Nr 93 poz. 888 i Nr 96 poz. 959).
2. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U . 2002 r. Nr 108 poz. 953).
3. Ustawie z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 200 r. Nr 71 poz. 838 z
pozniejszymi zmianami).
4, Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
5. Normy budowlane.

11



Szczegélowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 01.00.00
ROBOTY ROZBIORKOWE
45111000-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem prac rozbiérkowych .

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét z zakresu wszystkich
koniecznych do wykonania rozbidrek przy realizacji zadania inwestycyjnego.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne warunki wykonania robdt podano w OST “Wymagania ogdlne”.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i OST “Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne
W trakcie trwania w/w robét nie zaktada sie wykorzystania materiatéw wykonawcy.
Przed rozpoczeciem robot nalezy przygotowac teren przy obiekcie na tymczasowe sktadowisko materiatéw
uzyskanych z rozbidrki z podziatem na:
a) gruz
b) elementy stalowe
c) materiaty izolacyjne
d) pozostate materiaty (drewno, tworzywa sztuczne, szktfo itp.)
e) inne odpady niebezpieczne i toksyczne
Materiaty przeznaczone do powtdrnego wbudowania nalezy oczysci¢ i zabezpieczyé. Gruz i pozostate
materiaty z rozbidrki nalezy wywies$¢ na wysypisko.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Do wykonania robét zwigzanych z robotami rozbiérkowymi wykorzystany moze by¢ sprzet:
- reczne urzadzenia mechaniczne (mtoty udarowe, pneumatyczne, wiertarki itp.)
- reczne narzedzia (mftotek, przecinak, kilof, topata)
- sprezarka powietrza przewozna, spalinowa
- zestaw spawalniczy tlenowo-acetylenowy
- samochody skrzyniowe i samowyfadowcze
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- rynny do gruzu
Nie przewiduje sie robét rozbidrkowych metodg wybuchowa.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Gruz oraz pozostate odpady zostang wywiezione na wysypisko samochodem skrzyniowym lub
samowytadowczym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczgce wyk. robdét podano w OST,,Wymagania ogdlne”pkt 5.

5.2. Wykonywanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe obejmujg rozbiérke wszystkich elementdw wymienionych w Dokumentacji
Technicznej, przedmiarze robét oraz wskazanych przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do bezposrednich
robot rozbiérkowych nalezy wykonaé wszystkie niezbedne zabezpieczenia, ogrodzi¢ i oznakowac tablicami
ostrzegawczymi ,Roboty rozbidrkowe-wstep wzbroniony”. Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywad
mechanicznie lub recznie w sposdb wskazany w ST oraz przez Inzyniera.

Roboty rozbiérkowe wykona¢ zgodnie z technologig zatozong w Dokumentacji Projektowej, roboty
nalezy wykonac¢ sprzetem zmechanizowanym lub recznie. Roboty rozbiérkowe elementéw przewidzianych
do ponownego wykorzystania nalezy wykonywaé recznie lub sprzetem lekkim

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny byé usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien
on przewies¢ je w miejsce wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie ze specyfikacjg
techniczng stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robdét rozbidrkowych
oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania oraz
zgodnie z Specyfikacjg OST - Wymagania Ogdlne.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi zwigzanymi z wykonaniem sg jednostki z przedmiaru robét.

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie w obecnosci Inspektora. Obmiar nie powinien
obejmowaé jakichkolwiek robdét nie wskazanych w dokumentacji projektowej, z wyjatkiem
zaakceptowanych na pismie przez Inspektora. Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia
Inspektora nie mogg stanowic roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z Specyfikacjg OST Wymagania Ogdlne.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w
terminie ustalonym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST “Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢ nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw. Podstawe rozliczenia
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oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét rozbidrkowych stanowi wartos$¢ tych robdt
obliczona na podstawie okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego .

9.2. Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
- roboty przygotowawcze i ewentualne roboty pomiarowe
- wszelkie roboty rozbiérkowe
- oznakowanie robét
- wyniesienie materiatéw z rozbidrki z budynku
- podziat materiatéw uzyskanych z rozbiérki
- transport materiatéw na placu budowy
- wywoz gruzu i materiatéw z rozbiérki na legalne sktadowisko odpadéw + utylizacja
W cene robét rozbiérkowych nalezy wkalkulowaé cene wywozu gruzu obejmujgcy zatadunek, wywdz na
odlegtos¢ do 15 km i wytadunek.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r ( Dz. U. Nr 47,
poz. 401) w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
2. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 02.00.00
ROBOTY MURARSKIE
45262522-6
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem prac murarskich .

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wszystkich prac murarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
Okreslenia uzyte w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, rozporzadzeniami wykonawczymi
do tej ustawy, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych:
roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem murdw z ceramiki
budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgodnie z dokumentacjg projektows,.
Sciana dziatowa — Sciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,
Specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentédw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjag umowy.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2 Materiaty
Bloczki betonowe, pustaki ceramiczne Pd-2, bloczki gazobetonowe

2.4. Zaprawy budowlane: cem-wap. M-4, cem. M-7

Marka i sktad zaprawy cem. M-7 i cem-wap M-4 stosowanych do murowania Scian, powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 998-2:2004 , Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Cz. 2 Zaprawa
murarska”.
Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PNEN1008:
2004. ,Woda zarobowa do betonéw”. Bez badan mozna stosowac¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone
jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje
i mut.
Do zapraw stosowac piasek spetniajgcy wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,,Kruszywa do zaprawy”
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Piasek do zapraw budowlanych:

- nie moze zawiera¢ domieszek organicznych,

- powinien miec¢ frakcje réznych wymiardw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,50 mm, piasek srednioziarnisty
0,50-1,00 mm.

Spoiwa uzywane powszechnie do zapraw murarskich:

- Cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych CEM 1I/B 32,5 oraz cement hutniczy

- CEM 1ll 32,5 B pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5 C, zgodny z norma PN-EN 197-1:2002/A1:2005.

- Wapno spetniajgce wymagania normy PN-EN 459-1:2003, sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek nie gaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2 Sprzet
Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosSci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogolne dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2 Transport

Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Materiaty murowe mogg byé przechowywane na otwartych placach sktadowych. Powierzchnia
sktadowania powinna by¢ utwardzona, wyrdwnana i przystosowana do odprowadzania opadéw
atmosferycznych. Zaleca sie skladowanie w jednostkach tadunkowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2 Wykonanie robot

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin, do
pionu i sznura z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw, otwordw itp. W murach
wykonywanych niejednoczesnie w miejscu potgczen nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe.

Pustaki i bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta
suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ wodg. Wneki
i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét murowych nalezy:
- oczysci¢ pomieszczenia z gruzu i odpaddw,
- sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian,
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5.3. Scianki z pustakéw ceramicznych

Sciany z pustakéw ceramicznych wykonywaé na zaprawie cem-wap. Nalezy przyjmowaé normowa
grubosé spoiny
- 12mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekraczac
17mm, a minimalna 10mm
- 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15mm, a minimalna 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg, tylko w zewnetrznych licach przewidzianych pod
tynkowanie nie nalezy wypetnic¢ zaprawa spoin na gtebokos¢ 5-10mm.
W S$ciankach dziatowych wysokosci powyzej 2,5m zaleca sie stosowaé zbrojenie z bednarki lub z pretéw
okragtych w co 4 spoinie. Zbrojenie zakotwi¢ w spoinach scian nosnych, a w przypadku wykonania w Scianie
otworu drzwiowego — réwniez i w powierzchni oscieznicy przylegajacej do Sciany

5.4. Mury z bloczkéw gazobetonowych

Scianki dziatowe z bloczkéw gazobetonowych wykonywa¢é na zaprawie cementowo-wapiennej M-4.
Nalezy zwréci¢ uwage aby uzyta zaprawa posiadata odpowiednig wytrzymato$é i konsystencje. Bloczki
mozna w dowolny sposéb przycinac i dopasowywaé do dowolnych ksztattéw za pomoca pity recznej. Dzieki
temu mozliwe jest wykonywanie Scian o dowolnych ksztattach.
Przed utozeniem bloczkéw w murze nalezy je obficie zwilzy¢ wodg, aby beton komdrkowy odznaczajacy sie
duza nasigkliwoscig, nie odciggat wody z zaprawy. W chwili wbudowania wilgotnos¢ bloczkéw nie powinna
by¢ wieksza niz 20%
- grubo$¢ spoin nie powinna przekracza¢ 15mm dla spoin poziomych i 10mm dla spoin pionowych.
- odchytki grubosci spoin nie powinny by¢ wieksze niz 3 mm
Mury powinny byé wznoszone na catej ich dtugosci, a $ciany poprzeczne i podtuzne wykonywaé
jednoczesnie z odpowiednim przewigzaniem lub kotwieniem elementami przewigzujacych prostopadte
Sciany dziatowe. (trzpienie stalowe, kotwy ptaskie, wsuniete bloczki prostopadte w co 2 warstwie).
Narozniki muréw wykonywaé wg zasad wigzania pospolitego muru, stosujgc na przemian przenikanie sie
poszczegdlnych warstw obu Scian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami z PN-68/B-10020 ,,Roboty murowe z
cegly. Wymagania i badania przy obiorze”, PN-68/B-10024 ,,Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych
elementéw z autoklawizowanych betonéw komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze”, PN-90/B-
14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

Dostarczone na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.
W przypadku gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje,
w sposob podany w normie PN-90/B-14501"Zaprawy budowlane zwykte”.
Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inzyniera.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania muréw (Scianek wewnetrznych) powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w
normach PN-68/10020, PN-68/10024 i umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:
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- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania materiatow,

- prawidtowosci wykonania Scianek

- wygladu powierzchni Scianek

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi Scianek.

7.0BMIAR ROBOT
7.1 Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkami dla robét murowych jednostki z przedmiaru robét.

8.0DBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogolne dotyczace odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-68/10020 ,Roboty murowe z cegty. Wymagania i
badania przy odbiorze”, PN-68/10024 ,Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z
autoklawizowanych betonéw komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze”.
Sprawdzeniu podlega:
- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
- rodzaj zastosowanych materiatéw,
- wygladu zewnetrznego powierzchni scianek, narozy i obrzezy,

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace zasady ptatnosci robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
2. PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw
komérkowych Wymagania i badania przy odbiorze.
3. PN-EN 998-2:2004 ,Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Cz. 2 Zaprawa murarska”.
4. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
5. PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojne.
6. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement Cz.1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. Cementu
powszechnego uzytku
7. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane
8. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek
9. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
10. PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komdrkowy
11. PN-B-19301 (1997 r.) Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betony komérkowego
12. PN-EN-679 (1998 r.) Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie autoklawizowanego betonu komdrkowego
13. PN-EN-1353 (1999 r.) Oznaczenie wilgotnosci autoklawizowanego betonu komérkowego
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14. PN-EN-1352 (1999 r.) Oznaczenie modutu sprezystosci autoklawizowanego betonu komérkowego lub
betonu lekkiego kruszywowego o otwartej strukturze

15. PN-EN-1351 (1999 r.) Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie autoklawizowanego betonu komdérkowego
16. PN-B-19320 (1999 r.) Metoda badania wytrzymatosci na sciskanie autoklawizowanego betonu
komodrkowego sklerometrem ABA

17. PN-EN-19355 (1999 r.) Oznaczenie petzania przy sciskaniu autoklawizowanego betonu komdrkowego
lub betonu lekkiego kruszywowego o otwartej strukturze

18. PN-EN-680 (1998 r.) Oznaczenie skurczu przy wysychaniu autoklawizowanego betonu komdrkowego

19. PN-EN-678 (1998 r.) Oznaczenie gestosci w stanie suchym autoklawizowanego betonu komdérkowego
20. PN—EN-ISO 9001 norma jakosciowa wyrobu
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 03.00.00
TYNKOWANIE
45324000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkdw .

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw wewnetrznych. zgodnie z przedmiarem robét .

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami
zamieszczonymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne" oraz odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonaweca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru..

2. MATERIALY.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.1. Woda.

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek.

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.3.1. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

2.3.2. Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

2.3.3. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

2.3.4. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.
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2.3.5. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 35.

2.3.6. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolity i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw
nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT
Materiaty i elementy moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze z elementédw ceramicznych .

1. W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na gtebokos¢ 10—15 mm od lica
muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobaé na gtebokos$é¢ jak wyzej lub
zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosc tynku do podtfoza.

2. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy
z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungc przez zmycie 10-procentowym
roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampa benzynowga. Nadmiernie suchg powierzchnie muru
nalezy zwilzy¢, woda.

Podtoze betonowe

1. Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, lecz szorstkie.

2. Gfadkie podtoze betonowe nalezy nacigé¢ dtutami recznymi lub pneumatycznymi, a nastepnie
oczyscic je z pytu i kurzu.

3. Podtoze stare zaleca sie nacig¢ w sposdb podany w p. 2 nawet w przypadku stosowania desek
niestruganych.

4. Elementy prefabrykowane powinny byé czyste, niepylace i pozbawione Sladéw smardw.
Powierzchnie nalezy oczysci¢ piaskownicg. Dozwolone sg drobne raki. Niedopuszczalna jest tuszczaca sie
zendra na powierzchni prefabrykatéw.

5. Bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie nawilzany woda.

5.3. Wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych kat. i
1. Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonywany z obrzutki i. narzutu. Rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ od
rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat.
).
2. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
3. Obrzutke na podfozach ceramicznych, kamiennych, z betondéw kruszynowych lub z betondéw
komérkowych nalezy wykonywac z zaprawy cementowej | : | o konsystencji odpowiadajgcej 10—12 cm
zagtebienia stozka pomiarowego. Grubosé obrzutki powinna wynosi¢ 3—4 mm. Na podtozu z gestej siatki
naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciska¢ na drugg strone siatki.
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4. Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas wyrdwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku.
Na narzut powinny by¢ stosowane nastepujgce zaprawy:
- wapienne
- z wapna lasowanego, o odpowiednim stosunku wapna : piasku, tj. I: 4, 1:3 lub | : 2, albo wapna
hydratyzowanego -1:3,
- gipsowo-wapienne; przy tynkowaniu Scian dodatek gipsu. powinien wynosi¢ do 10%, przy tynkowaniu
stropédw — do 30% w stosunku do objetosci wapna,
- cementowo-wapienne; do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie I: 2 : 10, do tynkéw zewnetrznych I
1,5 :5, do tynkéw narazonych na zawilgocenie I: 0,3 :4,
- cementowe; do tynkdw nie narazonych na zawilgocenie | : 4, do tynkédw narazonych na zawilgocenie
1:3,
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7—10 cm, a przy podtozu z nienasigkliwego kamienia
tamanego 4—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac bez paséw lub listew,,
$ciggajac go pacy, a nastepnie zacierajac packa, drewniang. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 —15 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Gotowe zaprawy tynku renowacyjnego podktadowego i nawierzchniowego

Gotowe zaprawy muszg odpowiadaé¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji zgodnosci,
stwierdzajgcej zgodnos¢ witasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach
technicznych.
Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m2 /mb w przypadku paséw o okreslonej szerokosci/ wykonanego
tynku. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podtoza.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow.

Ogdlne zasady odbioru prac podano w ogdlnej specyfikacji techniczne ST-0 "Wymagania Ogdlne"
pkt 8.

Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz:

- dla tynkéw kategorii ll i [ll — 7 mm,

- dla tynkéw kategorii IV i IVf — 5 mm.

Widoczne miejscowe nieréwnosci tynkdw:
- dopuszczalne o szerokosci i gtebokosci | mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 nieréwnosci na 10 m2 tynku.
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Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe o jednakowym natezeniu,
bez smug i plam. wymagania te nie dotyczg tynkéw surowych rapowanych, wyréwnanych kielnig, $ciggach
paca i pedzlowanych.

Wypryski i specznienia na powierzchni tynku wskutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czgstek wapna
(czesto gliny) sg niedopuszczalne

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli przenikajgcych z
podtoza, plesni itp.

- Trwate $lady zaciekdw na powierzchni,

- odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Minimalna przyczepnos¢ tynku do podtoza cegty pustakdw lub blokéw betonowych powinna wynosié:

- dla tynkéw wapiennych — 0,01 MPa,

- dla tynkéw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych i cementowo-glinianych— 0,025 MPa,

- dla tynkéw gipsowych — 0,04 Mpa,

- dla tynkéw cementowych — 0,05 MPa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilos¢ powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej i jednostki przedmiarowej,
ktdra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
2. PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche t ynki. Wymagania i badania przy odbiorze
3. PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
4. PN-B-10106:1997/AZ1:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Az1)
5. PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
6. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdw - Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania
7. PN-EN 13658-1:2005 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody badan. Cze$¢ 1:
Tynkowanie wewnatrz pomieszczen
8. PN-EN 13658-2:2005 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody badan. Czes¢ 2:
Tynkowanie zewnetrzne
9. PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.
10. PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 04.00.00
OKtADZINY SCIENNE Z PLYTEK
45430000-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oktadzin z ptytek ceramicznych .

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonania pokrycia $cian ptytkami ceramicznymi

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0,,Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonaweca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowsa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania Ogdlne"

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ogdlnej
specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania Ogdlne", pkt 2.

2.2 .Kompozycje klejace
Kompozycje klejagce muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

2.3 Plytki ceramiczne.

Powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN 159:1996, PN-EN
176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 Ilub odpowiednim aprobatom
technicznym.

2.4. Zaprawy do spoinowania

Muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Kazda partia
materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej
zgodnos¢ wtasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych.
Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.
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3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania
Ogdlne", pkt 3.
Do wykonywania roboét oktadzinowych nalezy stosowaé:
- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do ewentualnego czyszczenia powierzchni podtfoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,
- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkdéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,
- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,
- wktadki dystansowe,
- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejgcych,
- ggbki do mycia oraz czyszczenia okfadziny i wykfadziny.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ogodlnej specyfikacji technicznej ST-0
»,Wymagania Ogdlne", pkt 4
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci i rozsypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robét
Przed przystapieniem do robdt oktadzinowych powinny by¢ zakoriczone:
- wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania Scian,
- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem ci$nieniowych
préb wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,
- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykornczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 °C w ciggu catej doby.

5.2. Wykonanie oktfadzin

5.2.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢ Sciany

betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-kartonowe. Przed
przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podtoza.
Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakow, pekniec i ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie, rowne. W przypadku wystepowania matych nieréwnosci nalezy je zeszlifowa¢, a wieksze uskoki
i ubytki wyréwnac zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwu- warstwowy
(obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki
M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W zakresie wykonania krawedzi i
powierzchni powinien on spetnia¢ nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
taty,
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- odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na I m.

Ewentualne ubytki i nieréwnosci nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych, na
podtozach:

- pokrytych starymi powtokami malarskimi,

- z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,

- z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych.

5.2.2. Wykonanie okfadziny.

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedfug wymiardw, gatunkow i odcieni.
Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na Scianie linie pozioma, od ktérej uktadane beda ptytki (moze to by¢ linia
wyznaczona przez cokét posadzki) oraz przygotowac kompozycje klejacg zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejacg trzeba rozprowadzi¢é pacg zgbkowang ustawiong pod katem okofto 50°.

Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie sciany. Powierzchnia z
natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 15 minut.
Po natozeniu kompozycji klejgcej uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na
Scianie linii. Naktadajac ptytke, trzeba jg lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji
i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 4-6 mm. Przesuniecie nie moze powodowac
zgarniania kompozycji klejacej.
W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki
dystansowe. Po wykonaniu fragmentu okfadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin
miedzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usung¢ wkitadki dystansowe i wypetni¢ spoiny
zaprawag do fugowania.

5.2.3. Kontrola wykonania oktadziny

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowaé:
- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowag (przez ogledziny i pomiary),
- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
- jakos¢ materiatow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez
dostawcow,
- prawidtowos¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego odgtosu,
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m (nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci taty 2 m),
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na catej
dtugosci taty),
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnicg i pionem z doktadnoscig do 1 mm,
- grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

5.3. Konserwacja oktadzin ceramicznych

Konserwacja oktadzin i wyktadzin ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich wodg z
detergentami lub innymi srodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupetnianiu ubytkéw zaprawy do
fugowania.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kryteria oceny jakosci i odbioru.
* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
* sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
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* sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robdt jest m2 wykonanej oktadziny. llosé¢ robdt okresdla sie na podstawie
projektu i przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem,
ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a
takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac
tynkowych.
Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie pordwnania wynikéw badan kontrolnych z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.
Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz
jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub wyktadzina nie powinna zosta¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan;
- jezeli to mozliwe, poprawic oktadzine i przedstawi¢ j3 do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci okfadziny lub
wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode — obnizy¢ wartos¢ wykonanych robét,
- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania — usung¢ oktadzine i wykonac jg ponownie.
Protokot odbioru gotowych oktadzin i wyktadzin powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin lub wyktadzin z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej okfadziny i wyktadziny wg ceny jednostkowe;j,
ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy klejacej,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
- wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- reperacje tynkow,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

2.PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

3.PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

4.PN-EN 159:1996 Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E > 10%. Grupa B Ill.

5. PN-EN 176:1996 Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E < 3%.Grupa B I.

6. PN-EN 177:1997 Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% <E <6%.GrupaB Ha.

7. PN-EN 178:1998 Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E *10%.GrupaBlI| b.
8.PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 05.00.00
KONSTRUKCIE Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH
45421141-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru zwigzanych z wykonaniem konstrukcji z ptyt gipsowo —kartonowych.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie $cianek i zabudéw wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Roboty budowlane przy wykonywaniu $cianek dziatowych z ptyt gipsowo —kartonowych nalezy rozumiec
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji i zabuddw zgodnie z ustaleniami z
Zamawiajgcym.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonaweca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowsa, ST i poleceniami Inzyniera.
Przy wykonywaniu Scianek z ptyt gipsowo —kartonowych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozina kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby oktadzinowe - ptyta gipsowo —kartonowa
-nalezy stosowac ptyty ogdlnodostepne w handlu —parametry wg przedmiaru robaét.

2.3. Masy szpachlowe i kleje gipsowe
- nalezy stosowaé gotowe masy szpachlowe i gipsy klejowe ogdlnodostepne w handlu i posiadajgce
odpowiednie atesty i aprobaty techniczne

2.4. Akcesoria

Przy wykonywaniu $cian z ptyt gipsowo kartonowych uzywacé jedynie specjalistycznych
akcesoriow:
- tasma perforowana, tasma samoprzylepna — siateczkowa, taSma narozna z wktadkg narozng
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-naroznik perforowany 25x25 mm, poétnaroznik aluminiowy 13x23x5, naroznik metalowy siateczkowy,
naroznik perforowany z PCV do formowania tukéw

- blachowkrety do blach o grubosci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-2,25 mm,
blachowkrety do mocowania blach grubych, blachowkrety mocujgce ptyty

- profil ,U”, profil ,,C”, profil ,,U” naciety, profil kapeluszowy, profil oscieznicowy, detal

stabilizujacy profili ,,UA” do podtogi i sufitu, profil sufitowy gtéwny CD, profil sufitowy przyscienny UD, profil
giety, tgcznik krzyzowy, facznik wzdtuzny, facznik poprzeczny jednostkowy, tgcznik poprzeczny dwustronny,
wieszak gérny noniusza, wieszak gérny do przedtuzacza, element bezposredniego mocowania promila
listwy drewnianej, element bezposredni.

- element profilu CD uniwersalny pfaski

2.5. Izolacja z wetny mineralnej
- wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych — wetna mineralna gr. wg przedmiaru robdét powinna byé
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem
- wymagania dotyczace uzytej wetny mineralnej w postaci ptyt, filcow i mat: - wilgotnos¢ wetny max. 2%
suchej masy, ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢
oraz scisliwosc

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Odbiér materiatéw na budowie:
- ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotfu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasmg dla usztywnienia,
w miejscach usytuowania podktadek.
- pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podkfadzie,
- wysokosc¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi,
- materiaty na budowe nalezy dostarcza¢ tacznie ze Swiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi i
protokotami odbioru technicznego
- dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z
danymi producenta. W razie stwierdzenia wad lub wystgpienia watpliwosci, co do
jakosci materiatéw nalezy przed ich wbudowaniem poddaé¢ je badaniom okreslonym przez Inzyniera
(inspektora nadzoru)
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przed przystgpieniem do wykonania zabuddw z ptyt gipsowo —kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowanie przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.

Przed przystgpieniem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu.

Oktadziny z ptyt nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C

pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.1. Wymagania ogdlne przy wykonywaniu konstrukcji z ptyt gipsowo —kartonowych:
Wyszczegdlnienie robdét:
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a) Wytrasowanie miejsc montazowych

b) Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych ,U” do stropéw i podidég za pomocag kotkéw
rozporowych wbijanych

¢) Zamocowanie stupkow z ksztattownikéw stalowych ,C” do listew poziomych

d) Przymocowanie ptyt do rusztu za pomocg blachowkretow

e) Utozenie ptyt z wetny mineralnej

f)Przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego

g) Szpachlowanie potaczen ptyt i stykow ze $cianami i stropem

h) Zabezpieczenie spoin tasma (warstwa wierzchnia)

i) Szpachlowanie i cyklinowanie wykanczajgce

Konstrukcje wykona¢ z profili U i C o parametrach wg przedmiaru robdt z oktadzing z ptyt o gr.
podanych w przedmiarze robét i wypetnieniem wetng mineralng. Przed postawieniem konstrukcji Sciany,
na jej obwodzie roztozy¢ tasmy izolacyjne z wetny mineralnej lub pianki poliuretanowe;j.

W konstrukcji zamocowac¢ profile towarzyszgce otworom drzwiowym. Montaz scian wykonaé
zgodnie z instrukcjg producenta systemu.

W zaleznosci od sposobu tgczenia ptyt miejsca szpachlowane wygtadzié i wyszlifowaé, z miejsc klejonych
zerwac nadmiar kleju.

5.2. Spoinowanie

Ptyty moga by¢ uktadane $cisle obok siebie tj. bez spoiny albo ze spoing ptaska lub wklestg. Spoiny
ptaskie o szerokosci 6+15 mm stosowac w tych przypadkach, gdy na ptytach suchego tynku przewidziane
jest naklejenie tapety lub majg one nasladowac zwykty tynk. Spoiny wkleste o szerokosci 8+10 mm nalezy
stosowac w przypadku oktadziny boniowanej tj. z zaakcentowanym podziatem. Réznica pomiedzy wieksza
niz 2 mm.
Wolng przestrzen pomiedzy krawedziami ptyt nalezy oczyscié¢ i zwilzy¢, a nastepnie wypetni¢ gestym
zaczynem gipsowym z dodatkiem opdzZniacza dopuszczonego do stosowania w budownictwie przez ITB do
spoin gipsowych lub bezposrednio zaczynem gipsowym przeznaczonym do spoinowania ptyt gipsowo-
kartonowych z wypetnieniem szczelin warstwg tasmy do spoinowania. Spoine ptaskg nalezy po
stwardnieniu wyréwnac¢ rzadkim zaczynem gipsowym do lica ptyt gipsowych. Zamiast czynu gipsowego
moze by¢ do spoinowania uzyty gips szpachlowy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty oktadzinowe
Przy odbiorze ptyt nalezy przeprowadzi¢ na budowie w szczegdélnosci
powinna by¢ oceniana:
— odpornosci na uderzenia,
— réwnosé powierzchni ptyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodnie z tolerancjg),
— wilgotnosc i nasigkliwosé,
— sprawdzenie zgodnosci z zamdéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,
— doraznych ogledzin, opukiwanie i mierzenie:
— wymiaréw i ksztattu ptyty,
— liczby szczerb i peknigé,
— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecie ptyt.
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6.2. Kleje

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny
by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Szpachle gipsowe
Ogodlnodostepne na rynku krajowym przeznaczone do szpachlowanie podtozy gipsowych i tynkéw.

7. OBMIAR ROBOT
W przypadku robdt remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowe;j
wielkosci obmiarowe okredla sie na podstawie pomiaréw w naturze.
Jednostkg obmiarowg sg jednostki z przedmiaru robét.
Powierzchnie pilastréw, stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
llos¢ robodt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Wykonawca winien zgtosi¢ Inwestorowi do odbioru roboty ulegajgce zakryciu lub zanikajgcych.
Odbidr robdt ulegajgcych zakryciu lub zanikajgcych polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych robét,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
-dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy,
-przygotowanie stanowiska pracy,
-przygotowanie podfoza,
-uktadanie ptyt zgodnie z przyjeta technologia,
-przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
-szpachlowanie potaczen i stykdw ptyt ze scianami i stropami,
-zabezpieczenie spoin tasmg papierowa,
-szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,
-narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych,
-ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
-uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1.PN-ISO 6707-1:1994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne
2.PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne
3.PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw
4.PN-92/M-83102 Wkrety samogwintujgce do blach ze them stozkowym
5.BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo-kartonowe
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 06.00.00
POSADZKI Z PANELI PODtOGOWYCH
45432114-6

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem wymiany posadzek z paneli podtogowych .

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni

podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

1.4 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:
- posadzek z paneli podtogowych wraz z warstwg izolacyjng

- listew cokotowych drewnianych

- wymiang Lisew progowych

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowsa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogdlne

Materiaty stosowane do wykonania roboét z paneli podtogowych powinny miec:

- aprobaty techniczne lub powinny by¢ wytwarzane zgodnie z obowigzujgcymi normami.

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczna.

- certyfikat na znak bezpieczenstwa.

- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzona do zbioréw norm polskich.

2.2 Materiaty potrzebne do wykonania roboét

Panele podtogowe z ptyty HDF kl. min. AC5, gr. min. 8mm
- typ powierzchni laminatu — struktura drewna

- warstwa spodnia — laminat przeciwprezny

- tgczenie desek — ,click”’

- odpornos¢ na zaplamienia (4) , blakniecia (4)

- przyrost grubosci po pecznieniu <18%
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Podktad pod panele — mata korkowa
Folia budowlana gr. 0,2mm
Listwy cokotowe drewniane,

3. SPRZET
3.1 Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
— mtotek (500 g),

— przyrzad montazowy,

— miara drewniana lub zwijana,

— drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

— kliny drewniane,

— klocek do dobijania desek.

— jako podktadu nalezy uzywac¢ naturalnych materiatéw

4, TRANSPORT
4.1 Wymagania ogolne

Materiaty i elementy muszg byé przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2 Pakowanie i magazynowanie

— Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1,2 m?paneli.

— Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu,
znak kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

— Panele sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

—  Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3 Transport materiatéw

— Panele przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

— Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5cm.

— Opakowania ukfadaé¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow fatwo ttukacych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Uktadanie paneli

Wymagania podstawowe.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni i temperatura ta
powinna sie utrzymywac w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggu pierwszych dwéch dni powinny
by¢ chronione przed nastonecznieniem i przewiewem. Panele podtogowe przed montazem powinny by¢
sktadowane w zamknietych pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni w sezonie
zimowym poniewaz muszg dostosowac temperature i wilgotnos¢ do pomieszczen w ktérych beda
zamontowane .Podtoze pod panele powinno byé rowne , gtadkie, suche i stabilne.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem.
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Wymagania dotyczgce montazu

O kierunku uktadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokdw pomieszczenia nie
przekracza 8 m, zaleca sie uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli
prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréw wiekszych niz
8 m lub pomieszczen dtugich i waskich, np. korytarzy, deski uktadac zawsze wzdtuz dtuzszego boku.

Jesli wilgotnos¢ podtoza betonowego wynosi 2-3%, aby chroni¢ podtoge przed wptywem pochodzacej z
niego wilgoci, zaleca sie izolacje przeciwwilgociows - folie polietylenowg grubosci 0,2mm. trzeba jg utozyg,
zachowujgc min. 200 mm zaktadke, miejsca faczen zabezpiecza¢ tasma klejaca.

Uktadanie podtogi rozpocza¢ od utozenia podktadu, krawedziami na styk Pierwszy pas uktadaé pidorem do
Sciany. Poszczegdlne deski tgczyé na krotszych krawedziach (czotach) przez réwnolegte wsuniecie
wyprofilowanych elementdéw ztgcza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnig deske przycinamy,
pamietajgc o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktérg wktadamy drewniane kliny. Kazdy kolejny
zamontowany rzad dobijamy od strony czofa.

Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem. Jesli jest zbyt szeroki, zwezamy
poszczegdlne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych docisngé¢ tak, aby
zlikwidowac¢ szczeline miedzy utozonymi panelami. Wzdtuz Sciany musi zosta¢ zachowana szczelina
dylatacyjna o szerokosci 10-15mm.

Po ufozeniu podtogi usungé kliny blokujgce, a pozostatg szczeline przykryé przysciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowac do sciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych do podtogi), przy
pomocy kotkéw rozporowych i wkretdw lub do uprzednio zamocowanych listew montazowych.
Bezposrednio po listwowaniu mozna korzysta¢ z nowe] podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Wymagana jakos¢ materiatéw powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkdw wilgotnosci i czystosci podktadu

- sprawdzenie réwnosci podktadu przyktadajgc w réznych miejscach i kierunkach taty 2m.

- sprawdzenie wizualne prawidtowosci utozenia paneli ich barwe i odcien.

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty 2 m przyktadanej w réznych w
dowolnych miejscach kierunkach. Dopuszczalny przeswit 1-2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostki obmiarowe.
Jednostkg obmiarowg dla poszczegdlnych pozycji sg jednostki z przedmiaru roboét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogdlne zasady odbioru

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg ,ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.
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Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okfadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢
odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z rozwigzan:

oktadzine poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

jezeli odchylenia od wymagani nie zagrazajg bezpieczeAstwu uzytkowania i trwatosci okfadziny oraz
jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robét,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usungc oktadzine i ponownie wykonaé.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa utozenia 1 metra kwadratowego [m?] paneli podtogowych obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

— utozenie paneli podtogowych oraz warstwy izolacji z mat korkowych i folii

— montaz listew przysciennych i listew progowych

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych tom | Budownictwo Ogélne
czesc 4 dziat 25.5 ,,Wykonanie posadzek z materiatéw drzewnych"
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 07.00.00
STOLARKA BUDOWLANA
45421000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
montazem stolarki drzwiowe; .

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowej .
Zakres obejmuje:
- dostawe materiatow
- obsadzenie oscieznic wraz z uszczelnieniem piankg poliuretanows i silikonem;
- zawieszenie skrzydet drewnianych wraz z regulacja;
- zabezpieczenie naroznikdow $cian listwg narozng aluminiowa
- wykonanie i uzupetnienie tynku oraz gtadzi na osciezach;
- oczyszczenie powierzchni stolarki po ich zamontowaniu
- dwukrotne malowanie osSciezy

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,
Specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentédw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdow podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2 Materiaty

Materiaty uzyte do wykonania robét budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone w normach
rysunkowych i zestawieniu stolarki. Rodzaj i parametry stosowanych materiatéw okreslajg Polskie Normy.
Stolarka winna posiada¢ odpowiednio: wymagane atesty, aprobaty ITB, ocene higieniczng PZH.
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Materiaty:
- komplety stolarki (parametry i wymiary drzwi wg. przedmiaru robét oraz zatgcznikdéw)
- uszczelniajgca masa silikonowa lub akrylowa
- zaprawa murarska
- gips szpachlowy
- farba emulsyjna
- pianka montazowa
- tasma malarska
- inne materiaty pomocnicze

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniony bez zgody Inspektora
Nadzoru.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymogom jakosciowym.
Kazdy rodzaj robot, w ktérych znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonaweca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy bedg one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakosc i wtasciwosé do robét i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedga zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2 Sprzet
Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.
Zgodnie z technologig zatozona w dokumentacji projektowej, do wykonania prac, proponuje sie uzyc
nastepujacego sprzetu:
- poziomica
- pion
- metr
- Srubokrety
- diuta
- mtotki reczne
- kielnie
- hoze
- pace murarskie
- wiertarki
- wkretaki
- wyciag jednomasztowy elektryczny

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogodlne dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2 Transport
Do transportu proponuje sie uzy¢ takich srodkéw transportu jak:
- samochéd skrzyniowy
- samochdéd dostawczy
Wykonawca jest zobowigzany do zatadunku i roztadunku wyrobéw we witasnym zakresie oraz uzywania
jedynie takiego transportu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ dostarczanych wyrobdw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne dotyczace wykonania robot
Ogédlne wymagania dot. wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2 Wykonanie robét

Sprawdzié¢ poziom, pion, katy framugi i poziom podpory / progu/. Umiesci¢ stolarke w otworze,
ustabilizowac jg za pomocga klindw. Po okresleniu witasciwej pozycji okna /drzwi / zaznaczyé na framudze
punkty osadzenia kotew mocujacych. Wykué¢ dtutem otwdr w scianie, przykreci¢ zaczepy mocujace na
oscieznice. Kierowac ich konice do wewnatrz muru, zakotwi¢ w murze. Umiesci¢ materiat uszczelniajgcy na
powierzchni podpory, w miejscu gdzie spoczywa dolna cze$¢ oscieznicy. Ustawi¢ ostatecznie stolarke,
kontrolujac osie, pion, poziom. Wtasciwg pozycje zabezpieczy¢ klinami, na czas montazu.
Cementowad zaczepy zaprawg murarskg lub cementem szybkowigzgcym. Szczeline miedzy framugg a
oscieznicg wypetni¢ piankg montazowa , zabezpieczy¢ okno tasma malarska. Po 24 godzinach odcig¢ nozem
nadmiar pianki.
Wewnetrzne powierzchnie futryny wyréwnaé gipsem. Spojenie okna z framugg uszczelni¢ masa silikonowa
lub akrylowa. Uzupetnié ubytki zewnetrzne, warstwg zaprawy, ktéra powinna mie¢ grubos¢ wystarczajaca
aby zakry¢ szczeline montazowaq oscieznicy.
Przed tynkowaniem usungé¢ kliny montazowe. W drzwiach zamontowac okucia. Styk okna i parapetu
wewnetrznego uszczelni¢ masa silikonowa.

Wymagania szczegdlne dotyczgce wykonania robét

- nie nalezy prowadzi¢ robét w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie deszczu, opaddw $niegu oraz
silnych wiatrow,

- sktadowanie materiatéw budowlanych i urzgdzen powinno by¢ wykonane w sposéb zabezpieczajgcy przed
mozliwoscig wywrdcenia, zsuniecia lub rozsuniecia sie sktadowanych materiatéw i elementow

- opieranie sktadowanych materiatéw o ptoty, budynki, stupy linii napowietrznych jest zabronione

- podczas wiatru o szybkosci wiekszej ni_ 10 m/s, roboty nalezy wstrzymac

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jako$ci materiatow.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej oraz posiada¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Inspektor nadzoru moze dopuscic¢ do uzytku tylko te wyroby i materiaty, ktére:

(1) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem

MSWIiA z 1998r. ( Dz.U. nr99/98 );
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(2) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normga lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslona w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi niniejszej specyfikacji;

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez niniejsza specyfikacje, kazda ich
partia dostarczona do roboét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetnia tych wymagan, bedg odrzucone.

6.3. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakosci wykonania robét, polega na zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja
projektowg, niniejsza ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Kontroli podlega:
- wykonanie poprawnego montazu stolarki
- wypoziomowanie zamontowanych elementéw
- wypetnienie ubytkéw w scianie
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- wykonanie progéw drzwiowych
- ,obrobienie” osciezy (tynk, gtadZ , malowanie)

7.0BMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiaru sg jednostki z przedmiaru robét.
8.0DBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogdlne dotyczace odbioru robét
Ogdblne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2 Odbior robét
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.
Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).
Odbioru wbudowania stolarki dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state.
Odbidr osadzenia oScieznic powinien by¢ przeprowadzony przed wykonczeniem osciezy.
Oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie mogg wykazywac luzéw w miejscach potaczen
ze Sciana.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz2 mmna 1 m
wysokosci, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementdéw oscieznicy.
Ustawienie stolarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru przekatnych.
Roéznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1m
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m
- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m
Przy pasowaniu wbudowanej stolarki luzy drzwi jednoskrzydtowych nie powinny przekracza¢c 3 mm, a
dwuskrzydtowych 6 mm.
Po zamknieciu drzwi skrzydta drzwiowe nie powinny przy poruszaniu klamkg wykazywaé zadnych luzéow.
Otwarte skrzydta nie powinny sie same zamyka¢.
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Przedmiot reklamacji w czasie odbiordw stanowig rdéwniez wszelkie mechaniczne uszkodzenia na

powierzchni stolarki, uszczelek i oku¢

W przypadku udzielenia przez producenta wieloletniej gwarancji na zamontowang stolarke, nalezy
przestrzega¢ warunkéw montazu okre$lonych przez producenta, aby gwarancja w petnym zakresie zostata

przeniesiona na Uzytkownika.
9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce zasady ptatnosci robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Zgodnie z dokumentacjg, nalezy wykona¢ zakres robdt wymieniony w niniejszej Specyfikacji

technicznej.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét, w oparciu o wyniki pomiaréw.

Cena robdt obejmuje:

- prace pomiarowe

- zatadunek ,transport roztadunek materiatow

- montaz oScieznic

- montaz stolarki

- montaz progdéw drzwiowych

- ,obrobienie” osciezy (tynki, gtadzie, malowanie, ochrona naroznikéow )
- uporzagdkowanie miejsca prowadzenia robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1.PN -88/B-10085 Stolarka budowlana .Okna i drzwi Wymagania i badania.
2.PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okre$lenia.
3.PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport
4.PN-86/B-06072 Drzwi drewniane .Metoda pomiaru wymiardow odchytek od prostokatnosci
5.PN-EN 12400:2004 91.060.50 Okna i drzwi .Trwato$¢ mechaniczna .Wymagania i klasyfikacja
6.PN-B-05000:1996 91.060.50 739 Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport
7.PN-EN 12219:2002 91.060.50 Drzwi Wptyw klimatu Wymagania i klasyfikacja
8.PN-EN 45014:2000 03.120.20 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce
9.PN-EN 1906:2003 91.190 Okucia budowlane Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 08.00.00
ROBOTY MALARSKIE
45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru wszelkich robdt malarskich .

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robét malarskich obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,
ustaleniami zawartymi w OST ,Wymagania Ogdlne” oraz z ponizszymi znaczeniami.
Podtoze malarskie - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, ptyt pilSniowych itp.) surowa, zagruntowana
lub wygtadzona (np. warstwg szpachléwki), na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.
Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujgca o witasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanej.
Farba - ptynna lub pétptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-
barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Lakier - nie pigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréw), ktéry po pokryciu nim
powierzchni i wyschnieciu tworzy powlokg transparentna.
Emalia - barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w szklistg powtoke.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwigca, ktéra nadaje kolor okreslonym farbom
lub emaliom.
Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem srodkéw
pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw i obcigznikow w spoiwie
zywicznym rozciericzonym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng tgkowa, terpentyng itp.).
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcieficzalne woda — zawiesina pigmentéw i obcigznikdow w
spoiwie zywicznym, rozcieficzalne woda.
Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego
itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci
suchej mieszanki przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania
kompozycji.
Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych organicznych (np. dyspers;ji
wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego ), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkdw pomocniczych;
produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania
Ogdlne"
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Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Materiatly do malowania wnetrz budynkow
Do malowania wnetrz budynkéw mogg byé stosowane:
o farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
e farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-C-81901:2002,
¢ emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére
powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
e farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych wodg,
- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciefczania wodg, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,
¢ lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane styrenowane, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81800:1998.
¢ lakiery, ktére powinny odpowiadaé normie PN-C-81802:2002
¢ lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,
¢ Srodki gruntujace, ktoére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.3. Srodki gruntujace.

2.3.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodg w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,

2.3.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.3.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu, podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania
Ogdlne", pkt 3.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli, watkéow lub aparatédw natryskowych.
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4. TRANSPORT
Farby pakowane nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢
ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakorniczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie mozie spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania
niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i urzagdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:
- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy
Podtoze pod malowanie stanowi¢ moga:
¢ nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia,
* beton,
¢ tynk zwykty cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
¢ tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,
e drewno,
¢ materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta pilSniowa itp.),
¢ ptyta gipsowo-kartonowa,
¢ ptyta wtdknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbestowo-cementowe),
¢ elementy metalowe.
Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie.

5.1.1. Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10020.-1968.
Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione. Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z
zaschnietych grudek zaprawy wystajgcych poza jej obrys oraz z kurzu, ttuszczu i ewentualnych resztek
starej powtoki malarskiej.

5.1.2. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu
oraz ttustych plam i kurzu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub
zabezpieczone farbg antykorozyjna.

Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowgq lub specjalnymi
mieszankami, na ktore wydano aprobaty techniczne.

5.1.3. Tynki zwykte:

a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny byé usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé¢ pozbawiona zanieczyszczend (np. kurzu, rdzy, ttuszczy,
wykwitow solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie;

b) tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkdw nie powinna wykazywac sladow starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej.
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Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, a elementy metalowe zabezpieczyc
antykorozyjnie.

5.1.4. Tynki pocienione powinny spetfniac¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.1.5. Podioza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, miec
wilgotnos¢ nie wiekszg niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw  zaciekéw zywicznych.
Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych
zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka posiadajgcg aprobate
techniczna.

5.1.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktdrg wydano aprobate techniczna.

5.1.7. Podtoza z ptyt widknisto - mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz 4% oraz
powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety
mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.1.8. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam
ttuszczu.

5.2. Kontrola podtozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywaé¢ w nastepujgcych
terminach:
® po otrzymaniu protokdtu z ich przyjecia - tynkow,
* nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania - betonu.
Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢é po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.
Kontrola powinna obejmowaé w przypadku:
e murdéw ceglanych i kamiennych - zgodno$é wykonania z projektem budowlanym, doktadnos$¢ wykonania
zgodnie z normg PN-B-10020:1968,wypetnienie spoin, naprawy i uzupetnienia, czysto$s¢ powierzchni,
wilgotnos¢ muru,
¢ podtozy betonowych - zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym, czystosé¢ powierzchni, naprawy i
uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych,
¢ tynkéw zwyktych i pocienionych - zgodnos¢ z projektem, réwnosc i wyglad powierzchni z wymaganiami
normy PN-B-10100:1970, czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw
metalowych, wilgotnosci,
e podtozy z drewna - wilgotnos$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,
* ptyt gipsowo-kartonowych i wtéknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, naprawy i
uzupetnienia, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretéw,
¢ elementéw metalowych - czystos¢ powierzchni.
Kontrole doktadnosci wykonania muréw nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-
10020.-1968.
Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10100.-1970.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto 1 m w rozproszonym swietle
dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni
suchg, czysta reka.
W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzgddw.
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W przypadkach watpliwych nalezy pobraé prébke podtoza i okresli¢ wilgotnosé metodg suszarkowo-
wagowa.
Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowac w formie protokdtu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie podtozy

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 5.1 nalezy
okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatdw oraz sposoby majgce na celu usuniecie tych niezgodnosci.
Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podfozy, a wyniki kontroli nalezy
odnotowac w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy,

5.4. Wykonanie robét malarskich
5.4.1. Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- podczas opaddw atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku),

- w temperaturze ponizej +5 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej O °C,

- w temperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza
niz 20 °C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnosé podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty
wtdknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz podano w tablicy 1, a w
przypadku podtozy drewnianych nie wieksza niz podana w p. 3.1.

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.
W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewnié odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych Zzrédet ognia.

5.4.2. Kontrola materiatéw

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadaé¢ normom wymienionym w p.
2.1,2.2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
- czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobow z odpowiednig norma lub
aprobatg techniczng,
- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
¢ skoagulowane spoiwo,
e nieroztarte pigmenty,
¢ grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
* kozuch,
¢ Slady plesni,
e trwaty, nie dajacy sie wymieszac osad,
¢ nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
* obce wtracenia,
¢ zapach gnilny.
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
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¢ zbrylenie,

¢ obce wtracenie,
¢ zapach gnilny,

¢ Slady plesni.

5.5. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz budynku mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniajg wymagania
podane w p. 5.1.
Roboty powinny byé wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w zaleznosci
od rodzaju stosowanej farby i zgdanej jakosci robét.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
¢ informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowaé,
® sposdb przygotowania farby do malowania,
¢ sposéb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
» krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
¢ czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
¢ zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,
¢ zalecenia w zakresie bhp.
Elementy budynku, ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostaniac przed zabrudzeniem farbami.

5.6. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane
w p. 5.1. Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i zgdanej
jakosci robét.
Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:
e catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury osSwietleniowe] (gniazdka, wytgczniki
itp.),
¢ wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
e utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,
¢ catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonac po:
¢ wykonaniu tzw. biatego montazu,
¢ utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotéw,
e oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajacg informacje wymienione
w p. 5.4.2. Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic.

5.7. Wymagania w stosunku do powtok malarskich

5.7.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych,
odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
b) aksamitno-matowe lub posiadac¢ nieznaczny potysk,
c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem
producenta i
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projektem technicznym,

d) bez uszkodzen, smug, przeswitdw podtoza, plam, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Nie powinny
wystepowac ulegajgce rozcieraniu grudki pigmentdw i wypetniaczy.

5.7.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych
Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny byé:
a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu sSrodkow myjgcych, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i $ladow pedzla; nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtoki
i odstawania od podfoza; dopuszcza sie natomiast chropowatos¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury
podtoza,
c) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku.
Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

5.7.3. Wymagania w stosunku do powiok wykonanych z farb na spoiwach Zzywicznych
rozcienczanych woda.
Powtoki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcieficzanych wodg powinny spetnia¢ wymagania
podane w p. 5.5.2.

5.7.4. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskdw- nie powinny zas $cierac sie ani
obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang,

b) nie mieé sladéw pedzla,

c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,

d) byé¢ odporne na zmywanie woda (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujacych),

e) nie mie¢ przykrego zapachu,

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odciert barwy powtoki w miejscach napraw tynku
po hakach rusztowan o powierzchni nie wiekszy niz 20 cm2,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na | m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.7.5. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozciericzalnych i
rozpuszczalnikowych
Powtoka z lakierow powinna:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem technicznym,
b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
c) dobrze przylegac do podtoza,
d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,
e) by¢ odporna na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zakres kontroli i badan
Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie

wczesniej jednak niz po 14 dniach. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze
powietrza nie nizszej niz +5 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.
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Odbiér robdt malarskich obejmuje:

¢ sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

¢ sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
¢ sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
¢ sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

¢ sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2. Metody kontroli i badan

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujgco:
a) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.
c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne wcieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé za odporng
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
e na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych - przez wykonanie skalpelem siatki naciec¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepnosc powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,
¢ na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN-ISO 2409.
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocyg miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowaq barwe i nie powstang przeswity podtoza.
Wyniki kontroli i badan powtok powinny byé odnotowane w formie protokétu z kontroli i badan.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogdlne"
pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uznac¢ za
wykonane prawidtowo.
W przypadku gdy ktdrekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze
powtoki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujgce, majgce na celu usuniecie
niezgodnosci. W tym celu w protokdle kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow oraz
sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.
Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowac wykonane powtoki, a wynik odnotowa¢ w formie
protokdtu kontroli i badan.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ogodlnej specyfikacji technicznej OST
,Wymagania Ogdlne" pkt 9.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1.PN-B-10020:168 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze
2.PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
3.PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania
4. PN-EN-IS02409.-1999 Woyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej
5.PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane
6.PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewnatrz
7.PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
8.PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw
9.PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkéw.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 09.00.00
IZOLACJA POZIOMA MUROW - INIEKCIA
45320000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i
odbioru robdét budowlanych zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowej Scian w systemie Iniekcji
krystalicznej.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi podstawe przy zlecaniu i realizacji robét, ktérych przedmiotem w
catosci lub czesci jest wykonanie przepony poziomej $cian (izolacji poziomej murow)

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji poziomej zabezpieczajgcej przed podcigganiem kapilarnym wilgoci w $cianach
murowanych z cegly, ceglano-kamiennych, kamiennych oraz betonowych metoda iniekcji poprzez
nasycenia pasa Sciany krzemianujgcym i hydrofobizujgcym preparatem

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami i
0zhaczaja:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem przepony zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegblne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

- ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub opisujace
roboty niezbedne do jego wykonania,

- przepona (izolacja pozioma) - wytworzona w murze bariera zabezpieczajgca przed kapilarnym
podcigganiem wilgoci.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Gotowy do uzycia krzemianujacy i hydrofobizujacy roztwdr na bazie zwigzkdw krzemu.

Dziatanie preparatu polega na tym, ze w wyniku reakcji chemicznej (preparat reaguje z wolnymi jonami
wapnia oraz dwutlenkiem wegla) powstajg nierozpuszczalne zwigzki, ktére trwale zwezajg i zasklepiajg
kapilary. Dodatkowo powoduje wewnetrzng hydrofobizacje nasgczonego obszaru muru. Powstaje tym
samym wewnatrz muru podwdjna bariera dla kapilarnego podciggania wody wraz z rozpuszczonymi w niej
solami.
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Preparat musi posiada¢ atest Panstwowego Zaktadu Higieny O oraz Aprobate Techniczng Instytutu
Techniki Budowlanej .

2.2. Woda
Do przygotowania zaprawy stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadac nastepujacy sprzet i narzedzia:
Urzadzenie do wiercenia otwordw w murach (cegta, kamien, beton) - zalecane sg elektropneumatyczne
wiertarki i wiertnice o pracy mozliwie bezwibracyjnej wyposazone w odpowiednie do wiertta (Srednice 18
i 30 mm). Przy wiekszych grubosciach muréw zaleca sie stosowanie wiertarek wyposazonych w
prowadnice pozwalajgce na zachowanie statego kata pochylenia otworéw.
Pompa do cisnieniowego podawania preparatu w otwory iniekcyjne, wyposazona w rozdzielacz - moze
obstugiwad jednoczesnie wiekszg ilos¢ korncowek iniekcyjnych.

Waga do odmierzania preparatu.

Metréwka do mierzenia grubosci i dtugosci muru oraz gtebokosci otworow.
Latarka do sprawdzenia czy w otworze nastgpito petne nasycenie Sciany.
Pakery - dysze wielokrotnego uzytku do osadzania w nawierconych otworach
Pompka, kompresor do wydmuchiwania pytu z otwordéw.

Standartowe mieszadto do przygotowania zaprawy w wiadrze lub kuble.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscia dostosowanego do ilosci fadunku. tadunek
powinien by¢ (szczegdlnie worki z zaprawg) zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne
pakowane w pojemniki, kontenery nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos$¢ poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktdrych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje
mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed przystgpieniem do prac nalezy wykonaé¢ badania wstepne majgce na celu wybranie
optymalnej metody.

5.2 Ogdlne uwagi wspodlne dla wszystkich metod

W murach wykonanych z materiatéw chtonnych (np. piaskowiec, cegta) otwory dla wprowadzenia
preparatu nalezy wykonywac w kamieniu lub cegle.

W murach wykonanych z kamieni niechtonnych (np. granit) otwory nalezy wykonywac¢ w spoinach.

W murach grubych (60 cm i wiekszych) zaleca sie wykonywac otwory z obu stron muru, przy czym dtugosé
otworu powinna by¢ taka by w rzucie poziomym byta nie mniejsza niz 2/3 grubosci sciany. W celu unikniecia
ewentualnego trafienia otworu w otwor z przeciwlegtej strony Sciany nalezy wykonaé petny cykl pracy:
wiercenie, aplikacje preparatu wypetnieniu otwordw zaprawg z jednej strony, a dopiero po zakonczeniu
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tych operacji wykona¢ ten cykl z drugiej strony. llosci zuzycia materiatéw nalezy wyznaczyé przez uzycie
wspotczynnika 1,3 w stosunku do danej metody dla robét wykonywanych z jednej strony.

Otwory, w ktérych stwierdzono niewielkie spekania, zarysowania muru nalezy zala¢ mlekiem wapiennym.
Temperatura aplikacji w zakresie od +5 do +30°C.

Sprzet i narzedzia czysci¢ woda.

Chroni¢ powierzchnie $cian, posadzek przed zabrudzeniem preparatem

5.2. Metoda grawitacyjna jednorzedowa

5.3.1. Przeznaczenie
Stosuje sie jg w murach ceglanych i kamiennych przy srednim stopniu zawilgocenia.

5.3.2. Sposéb wykonania

Wiercié nalezy w jednym rzedzie pod katem 302 do 452 w rozstawie osiowym, co 15cm na gtebokos¢ o
5cm mniejszg niz grubos¢é muru. Wiercenie nalezy prowadzic tak, aby otwdr przechodzit, przez co najmniej
jedna spoine, zas w murach grubych, przez co najmniej dwie spoiny poziome. Z otworéw nalezy usungé
pyt przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzimy, ze wewnatrz
muru znajdujg sie nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktére mogtoby dochodzi¢ do
niekontrolowanych wycieku podawanego preparatu, to nalezy zakwestionowane otwory wypetnié
zaprawg, a po 24 godzinach ponownie wykona¢ nawiercenie. W oczyszczone otwory wlewac preparat .
Czas trwania iniekcji zalezy od stopnia chtonnos$ci muru, jego wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory
napetnia sie 3-4 razy, tak, aby uzyskac zalecane zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna trwa przecietnie
24 -48 godziny.

Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypetni¢ ptynng zaprawg ..

5.4. Metoda grawitacyjna dwurzedowa

5.4.1. Przeznaczenie
Stosuje sie jg w murach ceglanych i kamiennych przy srednim poziomie zawilgocenia dla zapewnienia
wiekszej skutecznosci przepony.

5.4.2. Sposéb wykonania

Srednica otworéw wynosi 30mm. Wierci¢ nalezy w dwéch rzedach oddalonych od siebie o 8 cm pod
katem 309 do 452.0dlegtosci miedzy otworami w rzedzie nie mogg przekracza¢ 25cm. Otwory wiercimy na
gtebokos¢ o 5 cm mniejszg niz grubo$¢ muru. Otwory z rzedu gérnego muszg by¢ przesuniete wzgledem
otwordéw rzedu dolnego o odcinek stanowigcy potowe ich osiowego rozstaw. Jako zasade nalezy przyjac,
ze odlegtosci miedzy sgsiadujgcymi otworami nie mogg by¢ wieksze od 15cm. Z otwordw nalezy usungc
pyt przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzimy, ze wewnatrz
muru znajdujg sie nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktére mogtoby dochodzi¢ do
niekontrolowanych wycieku podawanego preparatu, to nalezy zakwestionowane otwory wypetni¢
zaprawa, a po 24 godzinach ponownie wykona¢ nawiercenie. W oczyszczone otwory wlewaé preparat .
Czas trwania iniekcji zalezy od stopnia chtonnos$ci muru, jego wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory
napetnia sie 3-4 razy, tak, aby uzyskac zalecane zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna trwa przecietnie
24 -48 godziny.

Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypetni¢ ptynng zaprawg .

5.5. Metoda ci$nieniowa jednorzedowa

5.5.1. Przeznaczenie
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Zaleca sie jg stosowa¢ w $cianach w znacznym stopniu nasyconych wodg oraz tam gdzie wynika to z
zalecen konstruktora badz konserwatora (niewielkie $Srednice otworédw w mniejszym stopniu ostabiajg
4ciany). Srednice i usytuowanie otworéw mozna dostosowaé do spoin tak by nie ,kaleczy¢” lica muru.

5.5.2. Sposéb wykonania

Srednica otworéw wynosi ok. 18mm. Wierci¢ nalezy w jednym rzedzie poziomo lub pod katem do 302 w
rozstawie osiowym co 12,5cm na gtebokos$é o 5 cm mniejszg niz grubosé muru. Z otwordw nalezy usungé
pyt sprezonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzimy, ze wewnatrz muru znajdujg sie
nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktére mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych
wycieku podawanego preparatu, to nalezy zakwestionowane otwory wypetni¢ zaprawa, a po 24
godzinach ponownie wykona¢ nawiercenie. W oczyszczonych otworach osadzi¢ koncéwki iniekcyjne
wielokrotnego uzytku (pakery). Za pomocg pompy cisnieniowej do otwordw nalezy wttaczac¢ preparat pod
cisnieniem 0,1 do 0,3MPa, tak, aby uzyskaé zalecane zuzycie preparatu. Czas ttoczenia jest zalezny od
stopnia chtonnosci muru i zwykle wynosi od 15 do 20 minut przy uzyciu pompy z czterema kofncowkami
iniekcyjnymi. Po zakonczeniu ttoczenia wykrecamy pakery, przektadamy je do kolejnych otwordw i
powtarzamy iniekcje.

Po 24 godzinach otwory wypetni¢ za pomocg lancy srednicy 18mm pod cisnieniem 0,1MPa, ptynng
zaprawg .

5.6. Metoda cisnieniowa dwurzedowa

5.6.1. Przeznaczenie

Zaleca sie jg stosowaé w murach ceglanych o niskiej nasigkliwosci, gdy mur jest jednocze$nie w znacznym
stopniu nasycony wodg, oraz tam gdzie wynika to z zalecen konstruktora bgdZ konserwatora (niewielkie
$rednice otwordw w mniejszym stopniu ostabiajg $ciany). Srednice i usytuowanie otworéw mozna
dostosowac do spoin tak by nie ,kaleczy¢” lica muru.

5.6.2. Sposéb wykonania

Srednica otworéw wynosi ok. 18mm. Wierci¢ nalezy w dwéch rzedach oddalonych od siebie o 8cm, pod
katem do 302. Odlegtosci miedzy otworami w rzedzie nie moga by¢ wieksze od 19,0cm. Otwory wiercimy
na gtebokos¢ o 5 cm mniejszg niz grubo$¢ muru. Otwory z rzedu gérnego muszg byé przesuniete
wzgledem otwordw rzedu dolnego o odcinek stanowigcy potowe ich osiowego rozstawu. Jako zasade
nalezy przyjag¢, ze odlegtosci miedzy otworami sgsiadujgcymi ze sobg nie mogg by¢ wieksze niz 12,5cm.
Z otwordow nalezy usungc pyt przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia
stwierdzimy, ze wewnatrz muru znajdujg sie nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktore
mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wycieku podawanego preparatu, to nalezy zakwestionowane
otwory wypetnic¢ zaprawa, a po 24 godzinach ponownie wykonaé nawiercenie. W oczyszczonych otworach
osadzi¢ koncowki iniekcyjne wielokrotnego uzytku (pakery). Za pomocg pompy cisnieniowej do otworéw
pod cisnieniem 0,1 do 0,3MPa nalezy wttaczac preparat tak, aby uzyskac zalecane zuzycie preparatu. Czas
ttoczenia jest zalezny od stopnia chtonnosci muru i zwykle trwa od 15 do 20 minut przy uzyciu pompy z
czterema koncodwkami iniekcyjnymi. Po zakonczeniu ttoczenia wykrecamy pakery, przektadamy je do
kolejnych otwordw i powtarzamy iniekcje.

Po 24 godzinach otwory wypetni¢ za pomoca lancy $rednicy 18 mm pod cisnieniem 0,1MPa, ptynna
zaprawa .

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania przed przystapieniem do roboét
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Nalezy sprawdzi¢ czy pas muru, w ktéorym wykonywana bedzie izolacja jest prawidtowo odstoniety i
oczyszczony. Jezeli roboty prowadzone bedg ponizej poziomu gruntu to wykop musi byé wystarczajgco
szeroki, aby nie utrudniat prac, a przy gtebokosci powyzej 1 m prawidtowo oszalowany. Oceniona powinna
by¢ powierzchnia muru - luzne fragmenty nalezy zbi¢. Fugi oczysci¢ i wyspoinowac zaprawg .Przed
rozpoczeciem nawiercen osoba posiadajgca stosowne uprawnienia budowlane powinna ocenié¢ stan
techniczny muru. Podczas wykonywania probnych przewiertéw oceni¢ stopied jednorodnosci muru,
wystepowania rys, spekan, pustek, kawern. Ustali¢ przebieg instalacji. Praktycznie kazdy mur nalezy
traktowa¢ jednostkowo. Indywidualnego potraktowania wymagajg mury z pustkg powietrzng lub majace
dobrej jakosci warstwe licowg, rdzen zas wypetniony luznym materiatem. Konieczna jest wtedy wstepna
iniekcja ptynnym, bezskurczowym materiatem posiadajagcym zdolnosé wypetniania rys i wigzania luznych
czgstek. W kazdym budzacym watpliwosci przypadku nalezy wykonaé prébne wiercenie otwordw i prébne
iniekcje.

6.2. Badania w czasie robét
Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy sprawdzi¢ rozstaw, gtebokos¢, liniowos¢ otwordw oraz stopien
ich czystosci.
W trakcie iniekcji nalezy kontrolowa¢ czy nie nastepuje za szybkie wnikanie ptynu iniekcyjnego. Moze to
by¢ spowodowane peknieciami, kawernami w murze.
W trakcie wypetniania otwordéw zaprawg nalezy dopilnowac, aby materiat wypetniajacy zostat prawidtowo
zageszczony.

6.3. Badania w czasie odbioru robot
Odbiér robét zwigzanych z wykonaniem izolacji poziomej z uzyciem preparatu powinien zostaé
dokonany w mozliwie najkrétszym czasie po zakonczeniu prac, koniecznie przed innymi robotami na
iniekowanych $cianach (np. tynkowaniem, izolowaniem, dociepleniem, licowaniem ptytkami). Badaniu
poddac ciggtos¢ izolacji, rozstaw otwordw, stan nasycenia i doktadno$é zasklepienia otwordw.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru dla poszczegdlnych prac sg jednostki z przedmiaru robét.
Obmiar robét odbywa sie w obecnosci Inspektora nadzoru i wymaga jego akceptacji.
Nadmierna grubos¢ warstwy lub nadmierna powierzchnia zabezpieczenia w stosunku do dokumentacji ,
wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora nadzoru nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiodr techniczny czesciowy
Odbiorowi technicznemu czesciowemu podlegajg nastepujgce prace:
- wykonanie i przygotowanie otworéw iniekcyjnych
- wykonanie iniekgji
- przygotowanie powierzchni Sciany pod izolacje pionowg
- wykonanie powtoki hydroizolacyjnej wraz z warstwg ochronng
- przygotowanie powierzchni Sciany pod tynk renowacyjny
- wykonanie poszczegdlnych warstw tynku + malowanie
Kierownik budowy jest zobowigzany zgtosi¢ inwestorowi do odbioru roboty ulegajace zakryciu.

8.2. Odbidr techniczny koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja

- dziennik budowy
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- dane dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw (certyfikaty i deklaracje zgodnosci z polskimi normami i
aprobatami technicznymi).

Odbiory robét powinny odbywad sie komisyjnie przy udziale inspektora nadzoru, kierownika budowy oraz
przedstawiciela Uzytkownika. Odbiory nalezy potwierdzi¢ protokotem komisji, z podaniem ewentualnych
usterek i terminu ich usuniecia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie rob6t moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robodt i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
koncowego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartos¢ tych robét
obliczona na podstawie:
- okredlonych w dokumentach umownych cen jednostkowych i ilosci robdt potwierdzonych przez
zamawiajgcego lub
- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-24620:1998 - Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-10260:1969 - Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-04500:1985 - Zaprawy budowlane zwykte. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-B-10106:1997 - Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw elewacyjnych.
Wymagania i badania.
Karty techniczne produktéw wydane przez producenta oraz ich aprobaty techniczne ITB.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 10.00.00
PODtOZA | IZOLACJE POSADZEK
45320000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie
wykonania podtoza posadzek i warstw izolacyjnych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie podtozy i izolacji posadzek .

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 "Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ robét z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 "Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdow podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0
»Wymagania Ogdlne" pkt 2.
Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami
Technicznymi i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykonania roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2.2 Woda
Mozna stosowaé¢ kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3 Zaprawy- podkiady i wylewki
Wymagane dane techniczne dla gotowych podktadow:
-spetnione wymagania PE-EN 13813
-produkt musi posiadad atest PZH i aprobate techniczng ITB
-wytrzymatos$é na zginanie >5 Mpa
-wytrzymatos$é na Sciskanie > 20 Mpa

Wymagane dane techniczne dla gotowych wylewek:

-spetnione wymagania PE-EN 13813
-produkt musi posiadaé atest PZH i aprobate techniczng ITB
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-wytrzymatosé na zginanie >7 Mpa
-wytrzymatosé na Sciskanie > 25 Mpa

2.4 Piasek
Piasek powinien spefnia¢ wymagania PN-EN 13139:2004 a w szczegdlnosci:
-nie zawiera¢ domieszek organicznych
-mie¢ frakcje réznych wymiardéw

2.5 Izolacje przeciwwilgociowe
Wszystkie materiaty muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i
obowigzujgcymi normami oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
Przewidziano zastosowanie izolacji przeciwwilgociowej z folii ptynnej. Nalezy stosowaé folie ptynne pod
ptytki ogdlnie dostepne w handlu posiadajgce wszystkie wymagane swiadectwa i deklaracje.

2.6 Zaprawy samopoziomujgce
Wyroby muszg by¢ zgodne z PN-EN 13813:2003, posiadajgce ocene higieniczng Paristwowego Inspektora
Higieny.
Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3
Temperatura stosowania: od 5 do 10 C
Wytrzymatosé na Sciskanie (wg PN-EN 13813) : C30
Wytrzymatos$¢ na zginanie (wg PN-EN 13813) : F7
Skurcz: (wg PN-EN 13813) 0,3 mm/m
Scieralnos¢ (wg PN-EN 13813) : A12
Konsystencja (wg PN-EN 13813): 145

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania
Ogdlne" pkt 3.

3.2 Sprzet

Prace mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu przy czym Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt,
zaréwno w miejscu tych robot jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku. Sprzet uzywany przez Wykonawce inny niz przewidziany w Dokumentacji
Projektowej musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ogodlnej specyfikacji technicznej ST-0
»Wymagania Ogdélne" pkt 4.

4.2 Transport

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzen nalezy stosowac sprawne technicznie
srodki transportu. Powinny one zabezpieczac zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkdw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robodt i wtasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetnia¢ wymagania ruchu drogowego pod wzgledem formalnym i rzeczowym.
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Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wilasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania
Ogdlne" Pkt 5.
Szczegdtowe rozwigzania techniczne dotyczace wykonania podtég i posadzek okresla Projekt Budowlany
oraz dokumentacja kosztorysowa.

5.2. Podktady cementowe i betonowe

Podktad cementowy powinien byé wykonywany zgodnie z przedmiarem robdt, ktéry powinien
okreslaé wymagang wytrzymatos$é i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Podktad
cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej lub jako podktad zwigzany z podtozem.
Grubos¢ podktadu cementowego powinna by¢ uzalezniona od rodzaju konstrukcji podtogi oraz stopnia
Scisliwosci warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowe;j.
Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad (np. w postaci warstwy wyrdwnawczej) powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg. Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych
statych elementéw budynku paskiem papy albo paskiem izolacji.
W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:
- w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku,
- oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach.
Zaprawe cementowa lub mieszanke betonowa nalezy uktadac¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczania z rownoczesnym wyrdownaniem i zatarciem powierzchni.
Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowiacg ptaszczyzne pozioma lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tawa przyktadana w dowolnym
miejscu nie powinna wykazywacé przeswitdw wiekszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
W swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie na
gtebokosé 1/3 — 1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6 m, a w
korytarzach 2-2,5 krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej. W ciggu pierwszych 7 dni
podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym.

5.3. Zastosowanie gotowych posadzek cementowych
Zaprawa do wykonywania podkfadu podtogowego na bazie cementu do stosowania wewnatrz
obiektéw budowlanych.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ czyste, nosne, wolne od substancji zmniejszajgcych przyczepnosé (pyty, bitumy,
oleje).

Oczyszczone, odkurzone podtoze nalezy zwilzy¢ wodg, a w przypadku stabego i silnie chtongcego podtoza
zagruntowac emulsjg gruntujaca.

Wykonanie:

Zawarto$¢ opakowania wsypa¢ do zimnej wody w proporcji 0,10 do 0,12 litra wody na 1 kg suchego proszku
i doktadnie wymiesza¢ za pomocg mieszadta kubetkowego lub w betoniarce. Zaprawe nanosi¢ na
przygotowane podtoze tak jak tradycyjne jastrychy cementowe. Szerokos¢ uktadanego pola ok. 2m.
Wyréwnaé zaprawe za pomocg tat przesuwanych po wczesniej przygotowanych prowadnicach
oddzielajgcych pola. Powierzchnie zatrze¢ na gtadko. Zaprawe nalezy zuzyé w ciggu 2 godzin. W przypadku
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gestnienia w tym czasie, nalezy jg ponownie wymiesza¢ dolewajgc wody. W czasie wigzania chroni¢ przed
zbyt szybkim wysychaniem. Po wstepnym zwigzaniu wykonac¢ dylatacje oraz pielegnowac jak tradycyjny
beton.

Przechowywanie:

Przechowywac nalezy w pomieszczeniach suchych, w oryginalnych opakowaniach. Czas przechowywania do
12 miesiecy.

5.4. Zastosowanie gotowych samopoziomujgcych zapraw cementowych
Stosowane do recznego wylewania podktadéw i podtozy pod ptytki ceramiczne, kamienne,
wyktadziny elastyczne, parkiety i mozaiki ceramiczne.

Wiasciwosci:

Suchg mieszanke cementowg mozna stosowaé¢ w dowolnej ilosci warstw, lecz tak, aby grubos¢ jednej
warstwy nie przekraczata 20mm. Przed wylaniem kolejnej warstwy powierzchnie nalezy zagruntowad
emulsjg gruntujaca.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ czyste i wolne od zattuszczen. Wytrzymatos¢ podtoza na rozcigganie powinna by¢
wieksza niz 1,5 Mpa. Przed przystgpieniem do wylewania podtoze nalezy zagruntowac emulsjg gruntujaca,
ktdra utatwia rozptywanie masy i powoduje wyrdwnanie chtonnosci podtoza. .Wylewke nalezy oddylatowac
od $cian, a istniejgce w podfozu dylatacje nalezy zaznaczy¢ na scianach i po zwigzaniu wylewke w tych
miejscach nacigc.

Wykonanie:

Zawarto$¢ opakowania wsypaé¢ do odmierzonej ilosci wody w proporcji zgodnej z instrukcja producenta.
Skfadniki intensywnie miesza¢ do momentu

uzyskania wolnej od grudek masy. Po odczekaniu ok. 5 minut zaprawe doktadnie wymieszaé. Na
przygotowane podtoze wyla¢ ptynng zaprawe i rozgarngé po powierzchni podtoza paca stalowg lub tatg oraz
chroni¢ przed zbytnim wysychaniem.

Przechowywa¢ nalezy w pomieszczeniach suchych , w oryginalnych opakowaniach. Czas przechowywania
do 12 miesiecy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0gd6lne zasady kontroli jakosci robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0
,Wymagania Ogolne" pkt 6.

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

6.2. Wymagana jakos¢ materiatdbw powinna by¢é potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

6.3. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

6.4. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét .

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania wszystkich elementéw zgodnie z pkt. 5 niniejszej SST oraz
Dokumentacjg Techniczna.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,,Wymagania Ogdlne"
pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg dla wszystkich warstw posadzki izolacji sg jednostki podane w przedmiarze
robot.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowe] i przedmiaru robdt z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru prac podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 "Wymagania Ogdlne"
pkt 8.

1. Odbiory izolacji przeciwwilgociowych powinny by¢ przeprowadzone w nastepujacych fazach robét :

- po przygotowaniu podtoza lub podktadu pod izolacje

- po wykonaniu kazdej warstwy izolacji

Odbiér powinien obejmowac :

- sprawdzenie jakosci materiatow,

- sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu,

- sprawdzenie ewentualnych spadkdéw podtoza lub podktadu

- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potozenia,

- sprawdzenie uszczelnienia izolacji.

2. Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzone w nastepujgcych fazach robét :

- po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

- po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na $ciskanie na prdbach kont
rolnych

Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie jakosci materiatéw,

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest ona
wymagana,

- sprawdzenie w czasie wykonywania podkfadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu:
badania nalezy przeprowadzi¢ metodg przektuwania z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej
taty kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do
1mm,

- sprawdzenie odchyled od pfaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca
dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

3. Odbidr koncowy robét posadzkowych polega na :

- sprawdzeniu z godnosci roboét z Projektem Budowlanym, i kosztorysem

- sprawdzeniu jakosci uzytych materiatéw

- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych

- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania posadzki obejmujacego :

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki,

- sprawdzenie grubosci posadzki monolitycznej,

- sprawdzenie wytrzymatosci posadzki monolitycznej,

- sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podfogowych,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0
,Wymagania Ogdlne" pkt 9.
Ptaci sie za ustalong iloS¢ w m2 utozonej posadzki (przy okreslonej przedmiarem grubosci) wraz ze
wszystkimi jej elementami konstrukcyjnymi ( izolacje ip. ) wym. w pkt. 1.3. niniejszej ST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
2. PN-EN 13318: 2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.
3. PN-EN 13813: 2003 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty- Wtasciwosci i
wymagania
4. BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe petne i samogasnace.
5.PN-86/B-01300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.
6.PN-88/B-06250 Beton zwykty.
7.PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
8.PN-88/6731-08 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywa z zuzla wielkopiecowego.
9.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
S$5T B 11.00.00
POSADZKI Z PLYTEK
45432130-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek i oktadzin z ptytek granitowych mrozoodpornych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek i oktadzin z ptytek granitowych mrozoodpornych na posadzkach loggi.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami i z definicjami podanymi w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacija
projektowag, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,, Wymagania Ogdlne"

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczagce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ogdlnej
specyfikacji technicznej OST ,Wymagania Ogdlne", pkt 2.

2.2 .Kompozycje klejace

Kompozycje klejgce muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

Do oktadzin zewnetrznych uzywac zapraw mrozoodpornych, elastycznych np. typu Ardurit Z 7G Plus
lub inne o parametrach réwnowaznych.

2.3 Ptyty i Ptytki granitowe

Powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN 159:1996, PN-EN
176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednim aprobatom
technicznym. Nalezy zastosowac kolor i fakture ptytek juz istniejgcych na obiekcie.(nawigzanie).

Rodzaj i wymiary ptytek i ptyt podano w przedmiarze robot.

2.4. Zaprawy do spoinowania

Muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Kazda partia
materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej
zgodnos¢ wtasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych.
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Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze byé stosowany.
Proponuje sie spoine elastyczng szer. 6mm .

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,Wymagania
Ogdlne", pkt 3.
Do wykonywania robot nalezy stosowac:
- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do ewentualnego czyszczenia powierzchni podtfoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,
- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkdéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,
- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,
- wktadki dystansowe,
- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejgcych,
- ggbki do mycia oraz czyszczenia okfadziny i wykfadziny.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST
»Wymagania
Ogélne", pkt 4

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci i rozsypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robét
Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 °C w ciggu catej doby.
Dla robdt na Tarsie przed utozeniem ptytek - ukoriczone i odebrane przez Inspektora wszystkie warstwy
konstrukcyjne izolacje.

5.2. Wykonanie wyktadziny z ptytek

Ptytki i ptyty przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedtug wymiaréw, gatunkow i odcieni oraz

wyznaczy¢ linie, od ktérej uktadane bedg ptytki.
Nastepnie przygotowuje sie kompozycje klejgcg zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy rozprowadzi¢ jg po
podtozu pacg zabkowang, ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja powinna by ¢ natozona
rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej
powinna pozwoli¢ na wykonanie posadzek w ciggu 10 minut.

Po natozeniu kompozycji klejgcej ptytki uktada sie od wyznaczonej linii. Naktadajgc ptytke, nalezy jg
lekko przesungé po podtozu (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod
ptytka miata grubos¢ 6-8 mm.

Przesuniecie nie moze powodowa¢ zgarniania kompozycji klejacej.

W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac
wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin miedzy
ptytkami.

Zaleca sie, aby szerokosé spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm okoto 2 mm,
- od 100 mm do 200 mm okoto 3 mm,
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- od 200 mm do 600 mm okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm okoto 5-20 mm.

Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetnié¢ spoiny zaprawg do fugowania na menisk
wklesty. W wyktadzinie nalezy wykona¢ dylatacje w miejscach dylatacji podkfadu, a szczeliny dylatacyjne
wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wktadki. Masa dylatacyjna i wktadki dylatacyjne
powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.

5.3. Kontrola wykonania
Kontrola wykonanej posadzki i oktadzin powinna obejmowad:
- zgodnos¢ wykonania z dokumentacja
- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzy operacyjnych,
- jakos¢ materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez
dostawcdw,
- prawidtowos$¢ wykonania przez sprawdzenie:
- przyczepnosci, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé gtuchego odgtosu,
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2 m (odchylenie to nie powinno by¢ wieksze niz 3
mm na catej dtugosci taty),
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do | mm,
- grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczac grubosci okreslonej przez
producenta.

5.4. Konserwacja oktadzin i wyktadzin ceramicznych
Konserwacja oktadzin polega na okresowym zmywaniu ich wodg z detergentami lub innymi
srodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupetnianiu ubytkéw zaprawy do fugowania.

6. KONTRLOA JAKOSCI

Kryteria oceny jakosci i odbioru.
* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia posadzek
* sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
* sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robdt sg jednostki z przedmiaru robdt. llosé robdt okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem,
ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a
takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac
tynkowych.

Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub wyktadzina nie powinna zosta¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan;
- jezeli to mozliwe, poprawic okfadzine i przedstawic jg do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i posadzki oraz jezeli inwestor
wyrazi zgode — obnizy¢ wartos¢ wykonanych robét,
- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania — usungc¢ okfadzine i wykonaé jg ponownie.
Protokot odbioru gotowych posadzek powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek lub oktadzin z zamdwieniem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy klejace;j,
- przygotowanie podtoza,
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
- wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebié,
- obsadzenie drobnych elementéw,
- reperacje tynkow,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1.PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
2.PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
3.PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, witasciwosci i
znakowanie.
4.PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceram. prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E > 10%. Grupa B IlI.
5. PN-EN 176:1996 Ptytki ceram. prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E < 3%. Grupa B I.
6. PN-EN 177:1997 Ptytki ceram. prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% < E < 6%. Grupa B Ha.
7. PN-EN 178:1998 Ptytki ceram. prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E A 10%. Grupa B Il b.
8.PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
S5T B 12.00.00
INSTALOWANIE GRZEJNIKOW
44621100-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot w zakresie wymiany grzejnikéw.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowq Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wymiany istniejgcych grzejnikéw stalowych na nowe. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z
wykonaniem nizej wymienionych robdt:
¢ demontaz istniejgcych grzejnikéw
* montaz nowych grzejnikéw stalowych
e montaz nowych zawordéw grzejnikowych, termostatycznych, odpowietrzajgcych
e wymiana fragmentow tapet na scianach za grzejnikami
¢ préby i regulacja urzadzen

1.4. Ogdlne wymagania

¢ Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektows,

specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28
ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.
Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

e Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowac
obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany materiatéw i elementéw
okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowaé zmniejszenia trwatosci
eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowaé zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami,
oraz innymi przepisami dotyczgcymi przedmiotowej instalacji.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne

Do wykonania instalacji centralnego ogrzewania mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji musza posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru. Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony
aktualnymi normami.

2.2. Przewody

eewentualna wymiana podejs$¢ do grzejnikdw centralnego ogrzewania wykonana bedzie z rur miedzianych
taczonych przez lutowanie.
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¢ Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych wzeréw
i ubytkéw spowodowanych uszkodzeniami.

2.3. Grzejniki
¢ Jako elementy grzejne instalacji nalezy zastosowac grzejniki stalowe ptytowe wg.ytpdw okreslonych w
przedmiarze robdt.

2.4. Armatura

e Zawory termostatyczne.
e Zawory powrotu

* Zawory odpowietrzajace

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. Rury

e Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy
przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku

i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

4.2, Grzejniki

¢ Transport grzejnikdw powinien odbywac sie krytymi Srodkami. Zaleca sie transportowanie grzejnikow na
paletach dostosowanych do ich wymiaru. Na kazdej palecie powinny byé pakowane grzejniki jednego typu i
wielkosci. Palety z grzejnikami powinny by¢ ustawione i zabezpieczone, aby w czasie ruchu $rodka
transportu nie nastgpito ich przemieszczanie i uszkodzenie grzejnikdw.

Dopuszcza sie transportowanie grzejnikdw luzem, ufozonych w warstwy, zabezpieczonych przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem.

4.3. Armatura

¢ Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnos$¢. Armature nalezy sktadowac
w magazynach zamknietych. Armatura specjalna, jak zawory termostatyczne, powinny by¢ dostarczone w
oryginalnych opakowaniach producenta. Armature, taczniki i materiaty pomocnicze nalezy przechowywac w
magazynach lub pomieszczeniach zamknietych w pojemnikach.

6. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty demontazowe
¢ Demontaz istniejgcych grzejnikdw stalowych

5.2. Montaz rurociggéw

e Rurociagi faczone bedg zgodnie z Wymaganiami Technicznymi ,Wytyczne projektowania centralnego
ogrzewania”.

e Przed uktadaniem przewoddéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usungc przeszkody (mozliwe do
wyeliminowania), moggce powodowaé uszkodzenie przewoddéw (np. prety, wystajace elementy zaprawy
betonowej i muru).
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¢ Przed zamontowaniem nalezy sprawdzié, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg
uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia,

papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.

* Kolejnos¢ wykonywania roboét:

— wyznaczenie miejsca utozenia rur,

— wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw,

— przecinanie rur,

— zatozenie tulei ochronnych,

— utozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

— wykonanie potgczen.

5.3. Montaz grzejnikéw

¢ Grzejniki montowane przy $cianie nalezy ustawié w ptaszczyZnie rownolegtej do powierzchni $ciany lub
wneki. Odlegtosé grzejnika od podtogi i od parapetu powinna wynosi¢ co najmniej 110 mm.

» Kolejnos¢ wykonywania robét:

— wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytoéw,

— wykonanie otwordw i osadzenie uchwytéw,

— zawieszenie grzejnika,

— podtgczenie grzejnika z rurami przytagczanymi.

e Grzejniki nalezy montowaé w opakowaniu fabrycznym. Jezeli instalacja centralnego ogrzewania
uruchamiana jest, aby ogrzewaé budynek podczas prac wykonczeniowych, lub by go osuszaé, grzejnik
powinien by¢ zapakowany. Jezeli opakowanie zostato zniszczone, grzejnik nalezy w inny sposdb
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Zaleca sie, aby opakowanie byto zdejmowane dopiero po zakoriczeniu
wszystkich prac wykonczeniowych.

¢ Gafazki grzejnika powinny by¢ tak uksztattowane, aby po potgczeniu z grzejnikiem i skreceniu ztgczek w
grzejniku nie nastepowaty zadne naprezenia. Niedopuszczalne sg dziatania mogace powodowac deformacije
grzejnika lub zniszczenie powtoki lakierniczej.

5.4. Montaz armatury i osprzetu

¢ Rurociagi tgczone bedga z armaturg i osprzetem za pomocg potgczen gwintowanych,

z zastosowaniem ksztattek. Uszczelnienie tych potaczenn wykonaé za pomocg np. konopi oraz pasty
miniowej.

* Kolejnos¢ wykonywania roboét:

— sprawdzenie dziatania zaworu,

— wkrecenie pét-Srubunkdéw w zawér i na rure, z uszczelnieniem gwintdw materiatem

uszczelniajgcym,

— skrecenie potaczenia.

¢ Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu, by wrzeciono
byto skierowane do gory i lezato w ptaszczyznie pionowe przechodzacej przez o$ przewodu.

e Zawory na pionach i gatgzkach oraz odpowietrzniki nalezy umieszcza¢ w miejscach widocznych oraz tatwo
dostepnych dla obstugi, konserwacji i kontroli.

e Odpowietrzenie instalacji wykonaé¢ zgodnie z PN-91/B-02420 jako odpowietrzenie miejscowe przy
pomocy odpowietrznikéw automatycznych, z zaworem stopowym, montowanym w najwyzszych punktach
instalacji. Bezposrednio pod zaworem odpowietrzajgcym nalezy zamontowac zawér kulowy.

5.5. Badania i uruchomienie instalacji

¢ Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem elementéw instalacji oraz przed musi by¢
poddana prébie szczelnosci.
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* Przed przystgpieniem do badania szczelnosci nalezy instalacje podlegajgcg probie (lub jej czesé)
kilkakrotnie skutecznie przeptuka¢ wodg. Niezwtocznie po zakoriczeniu ptukania nalezy instalacje napetnic
wodg uzdatniong o jakosci zgodnej z PN-93/C-04607 ,Woda w instalacjach ogrzewania.

Wymagania i badania dotyczace jakosci wody”, lub z dodatkiem inhibitoréow korozji.

¢ Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzyé.

e Jezeli w budynku wystepuje kilka odrebnych ztaddéw, badania szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ dla
kazdego ztadu oddzielnie.

¢ Badania szczelnosci instalacji na zimno nalezy przeprowadzaé przy temperaturze zewnetrznej powyzej
0°C.

Probe szczelnosci w instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z

,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne
i przemystowe”.

e Do pomiaru ci$nien prébnych nalezy uzywaé¢ manometru, ktéry pozwala na bezbtedny odczyt zmiany
cisnienia 0 0,1 bara. Powinien on by¢ umieszczony w mozliwie najnizszym punkcie instalacji.

¢ Wyniki badania szczelnosci nalezy uznac za pozytywne, jezeli w ciggu 20 min. nie stwierdzono przeciekéw
ani roszenia.

¢ Z préby cisnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokét.

* Po uzyskaniu pozytywnej préby szczelnosci nalezy przeprowadzié préobe na goraco, przy

najwyzszych — w miare mozliwosci — parametrach czynnika grzewczego, lecz nie przekraczajacych
parametréw obliczeniowych.

* Préba szczelnosci na gorgco winna by¢ poprzedzona co najmniej 72-godzinng pracg instalacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
e Kontrola jakosci robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i ,Warunkami

technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom |l Instalacje sanitarne i
przemystowe”.

e Kazda dostarczona partia materiatébw powinna by¢ zaopatrzona w S$wiadectwo kontroli jakosci
producenta.

e Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy
robot zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robét uznaé
za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie.

7. ODBIOR ROBOT

e Odbioru robdt, polegajacych na wykonaniu instalacji centralnego ogrzewania, nalezy dokonac¢ zgodnie z
,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne
i przemystowe” oraz normg PN-64/B-10400.

* Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju robét nalezy dokonac¢ koricowego odbioru
technicznego instalacji centralnego ogrzewania.

* Przy odbiorze koricowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

— dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw (Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcéw
materiatow ),

— protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

— protokdt przeprowadzenia préby szczelnosci

* Przy odbiorze koicowym nalezy sprawdzi¢:

—zgodnos$¢é wykonania z Dokumentacjg

— protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacg usuniecia usterek,

— protokoty badan szczelnosci instalacji.
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8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostkami obmiarowymi dla poszczegdlnych prac sg jednostki z przedmiaru robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

¢ ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i
przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

¢ PN-64/B-10400 ,Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze”.

e PN-B-02414:1999 ,,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu
zamknietego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania”.

e PN-91/B-02415 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie wodnych zamknietych systemoéw
cieptowniczych. Wymagania”.

* PN-91/B-02420 , Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania”.

* PN-90/M-75003 ,, Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogélne wymagania i badania”.

e PN-91/M-75009 ,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne. Wymagania i
badania”.

e PN-EN 215-1:2002 , Termostatyczne zawory grzejnikowe. Cze$¢ 1: Wymagania i badania”.

e PN-EN 442-1:1999 ,,Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne”.

* PN-EN 442-2:1999/A1:2002 ,,Grzejniki. Moc cieplna i metody badan (zmiana A1)".

¢ PN-B-02421:2000 ,,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewoddw, armatury

i urzadzen. Wymagania i badania odbiorcze”

e PN-93/C-04607 ,,Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczgce jakosci wody”.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 13.00.00
INSTALOWANIE ARMATURY SANITARNEJ
44621100-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot w zakresie wymiany urzadzen sanitarnych w pomieszczeniach fazienek.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w punkcie 1.2.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wymiane
armatury sanitarnej na nowg wraz z wymiang podej$sé wodnych w zakresie niezbednym .
Instalacje nalezy wykona¢ bez wymiany istniejgcej instalacji wod —kan.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét:
Instalacja wodno - kanalizacyjna — zakres robét obejmuje:
- wymiana istniejgcych urzadzen sanitarnych tj. pisuaréw, misek ustepowych ,umywalek, wraz z bateriami i
korkami automatycznymi i syfonami oraz podejsciami wodnymi i zaworami
- wykonanie prob szczelnosci podejs¢ wody zimnej i cieptej

1.4. Ogodlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa, specyfikacjg
techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy
Prawo budowlane.

- Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw — w przypadku niemozliwosci
ich uzyskania - przez inne materiaty lub elementy o zblizonych w charakterystykach i trwatosci. Wszelkie
zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany materiatéw i elementéw okreslonych w
dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowac zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty
montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie z Polskimi Normami oraz innymi przepisami dotyczacymi
przedmiotowej instalacji.

2. MATERIALY

- Do wykonania instalacji mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.

- Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiadaé aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiadaé Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru. Odbiér techniczny materiatéw powinien byé dokonywany wedtug wymagan i w sposdb okreslony
aktualnymi normami.

Przewody - podejscia wody zimnej i cieptej wykonaé z wezykdw elastycznych w oplocie stalowym, a zawory
kulowe na ci$nienie min.1MPa.

Armatura sanitarna typowa — umywalki, wc kompakt, baterie, pisuary, korki automatyczne, syfony,
potpostumenty — wg. przedmiaru robaot.
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3. SPRZET

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. Rury

- Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy
przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek
nalezy unikaé ich zanieczyszczenia.

4.2. Elementy wyposazenia

- Transport elementdéw wyposazenia do ,biatego montazu" powinien odbywac sie krytymi srodkami. Zaleca
sie transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy wyposazenia nalezy
przechowywac w magazynach lub w pomieszczeniach zamknietych w pojemnikach.

4.3. Armatura

- Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnosé. Armature nalezy sktadowac
w magazynach zamknietych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty demontazowe

- Demontaz istniejgcej armatury sanitarnej

- Materiaty uzyskane z demontazu nalezy posegregowac i przekazaé¢ Inwestorowi lub w uzgodnieniu z
Inwestorem wywiez¢ na wysypisko.

5.2. Montaz armatury i osprzetu
- Montaz armatury i osprzetu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy oraz zgodnie
z zakresem podanym w przedmiarze i opisie technicznym

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- Kontrola jakosci robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz roboét, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm .

- Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jakosci producenta.
- Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy
robot zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robét uznac
za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw (Swiadectwa, certyfikaty ,gwarancje, instrukcje
wydane przez dostawcow materiatow),

- protokét przeprowadzenia proby szczelnosci

8. OBMIAR ROBOT
Obmiar Robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacja
Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w przedmiarze robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji przedmiaru.

72



Szczegélowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

Cena jednostkowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

e koszty organizacji i przygotowania placu budowy,

e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

e wartos¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkéw i transportu na plac budowy,

e wartosc pracy sprzetu wraz z kosztami,

o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje

sanitarne i przemystowe". Arkady, Warszawa 1988.

- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggowych". COBRTI INSTAL,

Warszawa 2001.

- zeszytem nr 7 Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Instalacji Wodociggowych” COBRTI 2003.

- PN-EN 806-1:2004Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Cze$¢ 1: Postanowienia ogdlne.

- PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspdlne wymagania i badania.

- PN-83?b-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Przewody z polichlorku winylu i polietylenu.
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